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SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN
®PE3EPHBIE CTAHKHN

Electronic Programming

at 1-2 axes

Reduces set-up times

Solves any production need

Models T 220 - T 270 PROGRAM are supplied with
electronic programmer “SIEMENS SIMATIC TP 170

A”, which controls the sequential movement of the
fence and the spindle.

By adding the inverter, also the desired spindle

rotation speed can be memorized.

The spindle moves vertically through re-circulating ball-
screw to guarantee high accuracy during the years. The pro-
gram has got a quick memorizing key to be used both during

manual set-up of the machine and semi-automatic =

set-up of the machine. Up to 650 working programs can be M
memorized. The simple way of use of this program avoids any

previous test and assures a quick adjustment of the tool.

Elektronische WHTEPHET CAUT

1-2 Achsen-Programmierung WWW \ L D M . B Y

Verkiirzt die Einstellungszeiten

I6st jede Produktionserfordernis

Die Modelle T 220 -T270 PROGRAM sind mit

der elektronischen Programmierung "Siemens Simatic TP 170 A" ausgestattet, die die
Folgenbewegung des Frdsanschlags und des Frdsdorns kontrolliert.

Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die gewtinschte Drehzahl des Inverters gespeichert.
Die Vertikalverstellung des Frasdorns erfolgt durch eine Kugelumlaufschraube

zur Gewébhrleistung der héchsten Genauigkeit in der Zeit Das Programm verfligt Uber einen Druckki
zur schnellen Speicherung, der bei der sowohl manuellen als auch halbautomatischen
Maschineneinstellung benutzbar ist.

Man kann bis 650 Arbeitsprogramme speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des
Programms vermeidet die Probetibergdnge und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

JJIeKTPOHHOEe NporpaMmupoBaHue no 1-2 ocu

Cokpamjaer BpeMsi HATAAKN

Pemaer 1106y10 NPOM3BOACTBEHHYIO 32724y

Mopemu T 220 -T270 PROGRAM ocHamatoTcst aleKTpOHHBIM IporpammaTopoM “Siemens Simatic TP 170 A”

KOTOPBIi NOCIIEJOBATEILHO KOHTPOJIMPYET NepeMelleHs] HalpaBIIsioLlell 1 ImuHpess. [lo6aByB ONuiio

9NIEKTPOHHOI1 PEeryJMPOBKH CKOPOCTH, BO3MOXKHO 3allOMUHATD U JKEeJIAeMYI0 CKOPOCTD BPALIEHHS! LIMMHACIS.

BeprukanbHoe nepeMellieHne MIMMHAEIS OCYIIECTBIISIETCs] 10 IAPUKONOALINIHIKOBOM Nape, FapaHTHPOBaHa

MaKCHUMaJIbHasl TOUHOCTD U A0JITOBEUHOCTD. [IporpamMma cHaGXkeHa KHOIKOI ObICTPOro 3allOMUHAHMUS,

HCHONb3YeTCsl KaK B PYYHOM PEXUMe, TAK U B TIOTyaBTOMATHUECKOM.

BanomuHaeT 10 650 pabounx nporpam.

IIpocToTa B MCNONL30BAHNM IPOTPAMMBI HCKITIOUAET HEOOXOANMOCTh MPOOHBIX PA0OT U FApaHTUPYET ObICTPYIO
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T 270

Electronic

Programming
Elektronische
Programmierung
OJ1eKTPOHHOE
NPOrpaMMHpPOBaHKe

Reduces set-up times
—_— Solves any production need

Verkiirzt die Einstellungszeiten
16st jede Produktionserfordernis

CokpalaeT cpoK HaJlajKu
Peniaet no6yt0 IpOU3BOICTBEHHYIO 3a/jauy

| SIMATIC PANEL
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SIEMENS SIMATIC TP 170 A

(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the
group

(b) Kugelumiaufschraube
(c) Halterspindel zum
Aggregat

(b) WapukonouMnHUKOBas
napa
(c) Ban cynmopra y3ma

T220/T270 PROGRAM  yHTEPHET CANT
WWW.LDM.BY
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SPINDLE MOULDERS - TISCHFRASEN Mechanical
®PE3EPHBIE CTAHKH Programming

Mechanische
Programmierung
MexaHn4eckoe
NnporpaMMupoBaHne

Reduces set-up times
Solves any production need

(a) Adjustment of the outfeed fence as
regards the min. tool radius (RM).

(b) Adjustment of the infeed fence for the
removal depth

(c) Numerical read-out for spindle
positioning

Verkiirzt die Einstellungszeiten
Lést jedes Produktionserfordernis

(a) Fréasanschlagseinstellung im Auslauf
beztiglich des min. radius (RM) des
Werkzeugs.

(b) Frasanschlagseinstellung im Einlauf
fur die Abnahmetiefe

(c) Digitalanzeige fiir die Positionierung
des Frdsdorns

CokpalieHue BpeMeHH HAIAIKH
‘YnoBiieTBOpeHue JTOGHIX TPEGOBAHMIA
NPOM3BOJCTBA

(@) PeryimpoBka HanmpapJisfoLeit Ha
BbIXOJIE OTHOCHTEJILHO MUH. paaryca (RM)
MHCTPyMEHTa

(b) PerynmpoBka HanpasJIsifoLieil Ha BXOJe
ISl BEJIMYMHBI CheMa

(c) Cuerunk BepTHKAILHOrO
TNO3ULIMOHMPOBAHKST IINUHJIEIISt

T220-T270

Batten maker device
for a better and complete
working of window parts.

Glasleistensége zu einer
besseren kompletten
Bearbeitung der

Fensterbestanditeile Table with adjustable sector to

T220 - TPL replace Fhevtab\e rings (d)

Y3en a5 oT/e/ieHusl INTannKa Tisch mit e/nstellbarem Sektor als
771t Goslee MOMHOM 06PaGOTKHU 3EMEHTOB Ersatz der Tischringe (d)

OKOH M HT E P H ET CAMT Cron ¢ peryjimpyemMbiM CEKTOPOM

BMmecTo Kojiers (d)

WWW.LDM.BY Option
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T220 T-T270 T
T-Ausfiihrung Tischfrdse mit Zapfenschneidtisch
Bepcus T — munope3nast KapeTka

MHTEPHET CAUT

WWW.LDM.BY

C Model-Spindle moulder with tenoning sliding table

WHTEPHET CAUNT

WWW.LDM.BY

Option

T220 T-PL - T270 T-PL
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SPINDLE MOULDER
TISCHFRASEN ®PE3EPHBIE CTAHKHU *

Option (T220-TC)
¢ Tenoning table e Eccentric woodpresser
 Arbeitsplatte zum Zapfenschneiden ® Exzenter-Spanner

© [ToaBIKHBIi LUTOPE3HBIil CTOJ ® KCLEHTPUKOBbII MPIXKUM

WHTEPHET CAUNT

WWW.LDM.BY

T220 TC

Model TC with carriage
TC-Ausfiihrung mit Rolltisch
Bepcus TC - ¢ kapeTkoi

WHTEPHET CAWT

WWW.LDM.BY

T220 TR

TR Model-Spindle moulder with tenoning sliding table
TR-Ausfiihrung Tischfrdse mit Zapfenschneidtisch

“_g_”

Bepcust TR — ¢ mmmope3Hoi KapeTKon
yn. prncxom 25-14k
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STANDARD CE

Lh GRIGGIO

UECW Tochnische Daten - TexHudecKue XapakTepUCTUKI T 220 T 270 T 220-TC
Working table dimensions (carriage) 1115x790
Abmessungen des Arbeitstisches (Zapfenschneidtisch)  mm 1200x730 1200x730 (1116x245)
Pa3mep paboyero crona (KapeTkn) MM X
EPF”d‘ei.Ugejul gt s (030-35-1"1/4)140|  (040)240  |(©30-35-1"1/4) 140

rédsespindel: - Aufspannlénge mm .
Tone3nasi JuvHA NIMAHIEISE MM (040-50) 180 (050)270 (040-50) 180
Shaft stroke
Spindellauf mm 220 180 220
XOJI IIMUHest MM
ﬁ/sgegdshrcgﬁ};%ﬂ b | 3000-4500-6000 | 3000-4500-6000 3000-4500-6000
Ir. 5 Drehz: u i
5 cKOpOCTeli BpallieHHst oG/MuH 8000-10000 8000-10000 8000-10000
Table rings diameter 170.990.
Durchmesser der Ringe im Tisch mm | 115-170-220-270 | 115-170-220-270 115-170-220-270
Juam. KoJel Ha CToJIe MM 350 350 350
Max. diameter of the tool for profiling
Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge mm 260 260 260
Makc. auam. UHCTPYMEHTA J|isi NPOUIMPOBAHMS MM
Max. dia. of the tenoning tool over the table .
Zapfenschneidwerkzeug Yber dem Tisch max.  mm 350 350 350 (optional)

Makc. JiaM. MHCTPYMEHTA JUIsl LIMIOPE3aHHsl Hajl CTONIOM MM

Max. sizes of the tool reentering

under the working table

Max. GréBe des unter den Arbeitstisch

einziehbaren Werkzeugs mm
Makc. iuam. MHCTPyMEHTa B

LINWHIEIBLHON Yallie. MM

320x90 320x90 320x90

Motor power KW(HP)
Motorstérke KW(PS)
MouHOCTb ABUTATEIS! (11c)

5,5 (Hp 7,5) 5,5 (Hp 7,5) 5,5 (Hp 7,5)

Tenoning sliding table (T) -

+60°-60° tilting table sizes

Zapfenschneidtisch (T) — Grosse +60°-60°
schréagverstelloarer Arbeitstisch mm
IlInnopesnas xapetka (T) — pasmep noBopoTHOrO

crona +60°-60° MM

900x330 900x330 -

Table tilting (T)
Schrégstellung des Tisches (T)
HoBopoTHblit cton (T)

+60° -60° +60° -60° -

Tenoning sliding table (TR) - Sizes of table
Zapfenschneidtisch (TR) — Arbeitstischgrésse
IunopesHas kapetka (TR) — pasmep crona

Option MK5

Option
Table with adjustable sector

Tisch mit beweglichem Sektor
Cron ¢ TIOIBU2KHBIM CEKTOPOM

750x300 750x300 -

- Onun

Support for the exclusion of the guide.

The system of total exclusion of the guide from the
working table and quick re-positioning allows an easy
set-up of the machine to make tenoning workings
and workings on the spindle of curved pieces.

Halter zum Abklappen des Frdasanschlags.

Das System zum ganzen Abkiappen des Frésanschlags
vom Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung
erlaubt die einfache Maschineneinstellung, um die
Bearbeitungen vom Zapfenschneiden und an der
Spindel mit krummen Werksticken auszufiihren.

Cynmopr [y1st UCKJIIOYeHHs! HATIPABJISIOIEN U3 PaGoyer 30HbI.
CucTeMa TOJTHOTO MCKITIOYEHNs! HAIIPABJISIOLIeH U3
paboueii 30HbI U OLICTPOrO €€ BO3BpaTa MO3BOJISIET JIETKO
MEHATh ONEPAIN C IIMTOPE3HOI Ha MIPOMUIMPYIOLIYIO 1
OOTOHKY MO KOHTYPY (DUTYPHBIX AeTaneil.

Option

Support device for feeding unit to be applied to the
hanging control panel board

Vorrichtung der Halterung des Vorschubapparats, an
hédngender Schalttafel anwendbar

Cynnopr jJ1si NOJIAIOILEro YCTPONCTBA K HABECHOI MaHesu m/ / |
YIpaBJIeHUs

Option

(a) Panel board with height electronic digital
read-out for spindle positioning.

(b) Inverter

The new generation of T 220 — T 270 can be
supplied with electronic adjustment of spindle
rotation speed with inverter. This allows speed
adjustment according to the tool fitted and the
kind of material to work, thus giving the best
finishing result.

Sanding workings can be made with 900
r.p.m. starting speed.

WHTEPHET CAWUT

WWW.LDM.BY

(a) Schalttafel mit: LED-Anzeige der Werte fir
die Positionierung der Spindel

(b) Inverter

Die neue Generation von Tischfrdsen T220 —
T270 kénnen mit der elektronischen Einstellung
der Spindeldrehzahlen durch Inverter ausgerd-
stet werden. Das erlaubt die Drehzahl in
Funktion der aufgespannten Werkzeug und vom
Bearbeitungsmaterial einzustellen und damit das
beste Ergebnis der Fertigung zu erreichen.

Bei der Anfangsdrehzahl 900 U/1’ kann man
schleifen.

Die Wahl der gewtinschten Drehzahl kann direkt
von der Schalttafel mittels des dazu bestimmten
elektronischen Wéahlers mit LED-Anzeige erfol-
gen.

(@) MMaxens ynpasieHus:: SMEKTPOHHbIL
BU3YalI3aTOpP MapaMeTPOB MOJOKEHNs ITTHHAEIS.
(b) DrexTpoHHas perynMpoBKa CKOPOCTH

Hosoe nokonenne T220 — T270 moxet
OCHAIATBLCS 3NEKTPOHHON PEryIMPOBKOI
CKOPOCTH BpalleHust IMnHjesns (MHBepTep). D10
MO3BOJISIET PEryJINpPOBATH CKOPOCTH B
3aBHICUMOCTH OT YCTaHOBJICHHOrO MHCTPYMEHTA 1
TUMa 00pabaThIBAEMOro MaTepHaa, nojyyas
TaKUM 06pa30M MeaTbHOE KAauecTBO.

Co ckopocTbio 900 06/MHUH MOTYT IPOBOIUTHCS
onepauuy UMOBAHMS.

Br160p kenaeMoit CKOpOCTH MPOU3BOUTCS MIPSIMO
C MaHeNN YNPaBIICHNs C TIOMOIIBIO CIEHANIBHO
9J1IEKTPOHHOI KHOMKY 1 11(PPOBOro CUETUNKA.
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