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Panel saws

Format-Kreissdgen / ®opmaTHO-pacKpoeyHble CTAHKH

UNICA LINE

Sliding table / Sageschlitten / KapeTtka

Since 1990 GRIGGIO has been
manufacturing the aluminium sliding table
on high precision hardened and polished
steel bar guides.

Seit Jahr 1990 erzeugt Firma GRIGGIO
den Ségeschlitten, der auf geschliffenen
Hartstahl-Stangenfiihrungen liuft.

420 mm
385 mm

C 1990 ropa ¢upma I'pumxo CnA
MPOM3BOJUT ATIOMHHHEBYIO KapeTKy Ha
HWUTMHAPUYECKHX HANPABISIOMUX 13

3aKajieHHoN G oBaHHON cTaIN

The sliding table is completely manu-
factured with CNC centres. Quality
System certified 1SO 9001

Der Ségeschilitten wird KapeTka MoJyHOCTHEO MPOM3BENIEHa Ha
vollstandig durch CNC-Maschine her- aBTOMATHYECKOM 00pabaThIBAIOLIEM

gestellt. Geprtiftes Qualitétssystem ISO LIEHTpPE, KAYeCTBO CePTUDHMILIMPOBAHO
9001 ISO 9001

Quick blade replacement Schneller Ségeblattwechsel. BeicTpasi cvena nuiibI.
The blade replacement is Der Wechsel des Ségeblatts erfolgt auf schneller ~ CMeHa muibl TPOM3BOANTCS! GLICTPO: HAXAaB HA
made quickly by means Weise, wenn der Hebel (1) betatigt wird und der ~ pavar (1), OTKaTHTh KApETKY 3a My, OCTABUB
of the lever (1) and making Ségeschiitten tiber dasselbe Ségebiatt JIOCTYI K Heit CBOGOAHBIM (2)

the table slide beyond the blade itself, leaving verschoben wird, damit der Zugangsbereich

the entry completely free (2) (2) ganz frei gelassen wird.

@ ADVANTAGES!

Vorteile!/ TTpeumyiecta

The new sliding way assures better accuracy and
straightness

e A) Upper and lower structure of the sliding table clo-
sed Dby ribs to increase its solidity and stability

¢ B) Double sliding roller on the outer side. It is
necessary for sliding tables with length bigger than
2500 mm

o C) Wide distance between the high precision ground
steel bars guides by 135 mm. for a better stability of
the sliding table.

e D) No. 8 scrapers (cleaners) with cutting angle for
accurate cleaning of the sliding guides.

e Easy adjusting and cleaning

Das Laufsystem erlaubt die hichste Genauigkeit und
Geradlinigkeit zu bekommen

o A) Gerippte Struktur des Ober- und Unterteils des
Sdgewagens, um die Festigkeit und Stabilitét zu
steigern.

® B) Doppelrolle an der AuBenseite. Fiir lénge-re
Sdgewagen als 2500 mm unentbehrlich.

o C)Die Stangen aus geschliffenem Hartstahl von hoher
Genauigkeit werden mit einer wei-
ten Achsenabstand von 135 mm an Sédgewagen befe-
stigt. Das versichert eine bessere Stabilitét.

e D) Nr. 8 Abstreifer (Reiniger) aus Sondermaterial mit
scharfen Kanten zu einer perfekten Reinigung der
Gleitfiihrungen.

e Finfache Einstellung und Reinigung.

CucTeMa CKOJIbKEHHs! O3BOIISIET JOOUTHCS
MAaKCHMAJIbHOI TOYHOCTH Y MPSIMOJIMHEIHOCTH

® CTpyKTypa BEpXHEil U HUXKHEl 4acT KapeTKu
MHOTOKaMepHasl JIs1 yBeIM4YeHusl IPOYHOCTH 1
CTaGUIILHOCTU

® JIBOITHOI POJIMK CKOJIbXKEHMUS C BHELLIHEH
CTOPOHBL. HEOOXOAUM Ha KapeTKaX AJUHOIM,
npesbimatomeit 2500 M.

o [lunnuuapuyecKkyie HanpaBIsoIKe U3
3aKaJIeHHON UTM(OBAHHON CTaJM BbICOKON
TOYHOCTH 3a(PUKCUPOBAHbI HA KapeTKe Ha
paccrosituu 135 mm. OGecnieunBaroT
MaKCUMAJIbHYIO CTaOMIIbHOCTD.

® § IIT YUCTSIMX JEMEHTOB Ha
HUUTMHAPIYECKUX HAMPAaBJISIOLINX,
00€eCcneynBaroT UIealbHYI0 YUCTOTY.

e [IpocTta B perynInpoBKe U TeX00CTy>KIBAHUH.

GRIGGIO

YEARS

WARRANTY

UNICA 400/500 standard
Locking in all positions
Blockierung des Alu-Schlittens in allen Positionen

Max cut tolerance 0,5 mm
Max. Toleranz des Schnittes 0,5 mm
Makc. TonepauTHOCTb pe3a

B.HOKHPOBKH KapeTKMU BO BCEX IMOJIOXKEHUSX



UNICA 400 Scoring Unit UNICA 400

Tilting blade unit Schrédgverstellbares HaknoHHbI 0 400 mm mm | mm | mm mm
completely Kreissédgeaggregat  munbHBIA y3e T ——
!nanufacturgd in cast ganz aus Gusseisen. TNOJHOCTHIO U3 3000 o Ségeblatt (mit Vorritzaggrega) 250 | 300 | 350 | 400
iron. Blade lifting on  Héhenverstellung yyryHa. Ilogrem 4000 0 mwsI (¢ Mo7pesHoii mtoii)
linear guideway des Sageblatts durch nunb1 Ha 6000 Cut height at 90°
Linearfiihrungen und nvneinbIX oommithone 20.90° % | 8 | 105 | 130
i . bicoTa pe3a npu 90
Gleitschuhen mit HIAPMKOMONLINITHA - :
Protrusion of the blade from the working table
Kugelumlauf KOBBIX CaJIa3Kax. with blade completely down
Herausragen des Sageblatts yom Arbeitstisch 0 0 0 o5
bei ganz niederverstelltem Sageblatt
BobuieT nuibt HaJ| CTOJIOM IPU MOJHOCTHIO
h 1 30 mm OIYILEHHOM Muiie
Cut height at 46°
T m Schnitthche zu 46° & 515 70 90
400 mm ﬂ 125 mm ﬂ Beicora pe3a npu 46°
Riving knife thickness
Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3 3
TonmyHa pacKIMHUBAOILETO HOXKA

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400
2 F
F - 82

OPTION - PROLOCK-AKE

Quick blade locking

Schnelle Blockierung des Ségeblatts
ObIcTpast GIOKUPOBKA MUJIIbI

e

s ®
T e e

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 E - EVO - DIGIT

Scoring unit with electric

G adjustment and automatic
=1 vertical positioning ON-OFF
<‘ ‘> Vorritzsdgeaggregat mit
- M)l = elektrischer Einstellung
! ! und automatischer

— Senkrechtpositionierung ON-OFF
ITonpe3Hoit y3el ¢ 31eKTPHYECKON

PeryMpoBKOi H BePTHKATbHBIM
NO3ULMOHMPOBaHUeM on-off

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 PROGRAM 3

- ||.]||-|.. -

=

INALLECHS. CD - Adjustable double scoring blade
2,8-3,6 mm, manual with motionless

scoring unit

CD - Doppel-Vorritzsdgeblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm
beim stillstehendem Vorritzer

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cwmena CKOpPOCTHU Ha CTOJIE

CD - [IBoiinast moape3sHasi nuna 2,8
— 3,6MM peryJpyemasi BpyUHyIO B
HETNOJABU>KHOM COCTOSIHUMA

- 2 axes display on program 3
2Achsen Visualisierung an Program 3
BASIC safety guard Busyamasaiys 2 oceit Ha Program 3
BASIC Schutzvorrichtung

SBaupra mas1 Basic




r UNICA 400 / UNICA 400 E / UNICA 400 DIGIT 2 UNICA 400 EVO m

PANEL SAW WITH TILTING BLADE ) ) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT

®OPMATHO-PACKPOEUYHBLIM CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJION ®OPMATHO-PACKPOEUYHBLIM CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJION

q3

UNICA 400 UNICA 400 EVO

Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade * Motorisierte Hohenverstellung des Sgeblatts e MoTopusoBaHHBIi TIOTbEM
e Tilting and lifting movements of the e Bewegungen der Schrég- und MAILHOTO IUCKA
blade by means of handwheels. Hohenverstellung des Sdgeblatts mittels der o Haxnon u TO/TBEM MHJHHOTO
® Manual scoring unit Handréder. ————

: . 1CKA C IOMOLBIO MAaXOBUKOB = . 3
o \orritzaggregat mit -, ﬁ e ef ¢ pyith — u

] PeryJampoBKoit A [
Gl ~—
el

Handverstellung Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating

skids and transmission through ground trapezoidal screw
Parallelanschiag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.

[TapannenbHblit ynop. Ynop nepeMenaercs no
OTLTM(OBAHHON JIMHENHON HANPaBJISIOLIEH ¢
CUCTEMO PeLUPKYJISIIMK IAPUKOB C BUHTOBOM
nepepiayeit (¢ TpaneuenaabHbIM BUHTOM)

Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Sdgeblatthéhenverstellung
DnexTpoHHbli cueTynk LCD mopbema nuibL.

Standard: Standard: ) Standard:
e Motorized lifting of the blade * Motor {5{3f19 HOheﬁVef stellung des Sdgeblatts © MOTOPU30BaHHBII MObEM ITUIILHOTO JIUCKA
* Motorized tilting of the blade with LCD electronic @ Motorisierte SChfagVef-?fe//U”g des » , ® MOTOPH30BaHHbIIl HAKJIOH AJILHOTO JIMCKA C
UNICA 400 E digital display Sageb{afts mit e/ektron/scher LCD-Digitalanzeige NIEKTPOHHBIM 1IpPOBBIM BU3YAM3ATOPOM.
e Motorized scoring unit * Motorisiertes Vorr /tgaggr egat ) o * MoTopu3npoBaHHBII NOAPE3HOI y3el
Standard: Standard: Standard: » Motorized lifting and tilting movements of the blade ~ ® Parallelanschlag mit elekironischer Positionierung e Snextpontoe nosOMPOBaHIE TAPATIENHHOTO
» Motorized lifting of the blade * Motorisierte Hohenverstellung des * Moropmopsmmsit noXECs I * Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung des -~~~ YTI0pa C KOMIEHCAIMEli TIOTOKeHIs ¢
e Motorized tilting of the blade with Ségeblatts JcKa compensation with LCD electronic digital display. Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 3JIEKTPOHHBIM LM(PPOBLIM BU3YaJIM3aTOPOM.
LCD electronic digital display o Motorisierte Schragverstellung des ¢ MOTOPH30BAHHBI HAKIIOH MUIILHOTO
o Motorized scoring unit Sdgeblatts mit elektronischer LCD- JIMCKA C 3NCKTPOHHBIM L(POBBIM
Dlg’ta/anzelge BU3YaJIU3aTOPOM.
e Motorisiertes Vorritzaggregat ¢ MoTOpU3MpOBaHHBIi NOJIPE3HON y3en /
Digit 2: Digit 2: Digit 2: /
o Possibility to memorize up to 100 o Mdglichkeit, bis 100 * Boamoxnocr sanomnatis o 100 padounx
working programs Arbeitsprogramme zu speichern. . gporpaMM'
. Eledcttrﬁni? tr;]osgioging qtfh heitght o Elektronische Positionierung der HAToR TATHHOR0 KA & ABTONATINORKO
anda tit of the blade with automatic Hchen- und Schrégverstellun "
correction of the height considering des Ségeblatts m/tg automaﬁsghe, K‘;gg’i‘;ﬁ%‘]’{‘;“"“ BLICOTBI B SABHCHMOCTH OT
tilt. Verbesserung der Héhe im Verhéltnis ¥ :

zur Schwenkung.




. UNICA 400 DIGIT 1

UNICA 400 DIGIT 3 m

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 1 AXE
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT

ELEKTRONISCHE 1 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHbBIM CTAHOK C HAKJIOHHON

[TUJION C DIIEKTPOHHBIM ITO3ULIMOHATOPOM I10 1 OCU

Digit 1:

* Possibility to memorize up to 100 working

programs

* Rip fence with electronic positioner and digital
read-out of the blade tilt with compensation of the
fence positioning with blade tilt.

* Fence pneumatic locking device

* Motorized lifting and tilting movements

of the blade

¢ Automatic calculation of the upper and lower

height of the panel to cut

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through
re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
ITapannenbHsblit ynop. Ynop
nepeMelaeTcs no oTUM(OBaHHON
JIMHEFHON HAMpPaBIISIIOILEH ¢ CUCTEMO
PEUMPKYJISUMN IAPUKOB C IIAPUKO-
BUHTOBOM nepejiauei

Digit 1:

o Mdglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu
speichern.

o Parallelanschlag mit elektronischer Positionierung
und Digitalanzeige der Ségeblattschragverstellung
mit Ausgleich der Positionierung des Anschlags
mit geschwenktem Ségeblatt.

* Pneumatisches System zur Blockierung des
Anschlags

o lotorisierte bewegungen der héhen- und
schrégverstellung des ségeblatts

o Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte

o=t D@

UNICA 400 DIGIT 1

. " = 8 =
Digit 1:
 BosmoskHoCTb 3anomiHanms o 100 padourx —
Iporpamm.

¢ [TapannenbHblit ynop ¢ 37eKTPOHHbIM DIGIT 1 - Touch screen

TO3HLMOHNPOBAHHEM U LPOBOiL
BH3yaI3aLyieil HaKIOHA MBI ¢
KOMIICHCALIUE TTOMOXEHUS APAIIIENBHOrO
YIOpa NPH HAKJIOHE MHTbI.

© [THeBmariyeckast cuctema 6JI0KHPOBKI
yropa.

® MoTOpH30BaHHBIIT IO{bEM MHITbI

* MoTopi30BaHHbIil HAKJIOH THJIBI

® ABTOMATHYECKOE BbIYMCIIEHNE BEDXHETO 1
HIKHEro NTapaMeTpa 3aroToBKH.

B) Rip fence with B) Parallelanschlag B) Drnexrpontoe

electronic positioner mit elektronischer TIO3ULMOHNPOBAHNE

with compensation of Positionierung TapanesLHoro ynopa ¢

the positioning with mit Ausgleich der KOMIIEHCALE TIOIOKEHHS

blade tilt. Verstellung mit SChrég- 5 sasucivoctit ot HakoHa
verstelltem Sageblatt. —_—

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 3-ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHbBIM CTAHOK C HAKJIOHHOU
MAJIOY € SJEKTPOHHBIM NO3UIMOHATOPOM IO 3 OCU

Rip fence mounted to the linear guide
with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung
mit Kugelumlaufschuhen montiert, und
durch Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHelit ynop. Ynop
nepeMelaeTcs No OTUUIM(OBAHHON
JIMHENHON HanpasJsitoLeii ¢

CUCTEMOW PeLPKYJISLMK HIAPUKOB C
1IAPUKO-BUHTOBOM Nepeaveit

Digit 3:

 Possibility to memorize up to 100 working
programs

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

* Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the positioning of the fence
with tilt blade
Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut (A-B)

Digit 3:

o Mdglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu
speichern.

e Flektronische Positionierung der Hohen- und
Schrégverstellung des Sédgeblatts mit
automatischer Verbesserung der Héhe im
Verhélinis zur Schwenkung.

o Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Ségeblattschrdgverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt
Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte
(A-B)

©)

=
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UNICA 400 DIGIT 3

€3

Digit 3:

* BosmoxuocTs 3anomiHanus 10 100 padouux
TPOrPaMM.

® JIEKTPOHHOE TOHLOHNPOBAHNE TTOTBEMA I
HAKJIOHa IAITBHOTO JIICKA C ABTOMATIHYECKOI
KOPPEKTHPOBKOI! BbICOTBI B 3ABHCHMOCTH OT YIVIa
HAKJIOHA.

© JIeKTPOHHOE NO3MUMOHNPOBAHHE TAPAILIENLHOrO
yIiopa i W(pOBasi BU3YATH3aLKs HAKIOHA
TATBHOTO JIACKA C ABTOMATHHYECKOI
KOMITEHCALMEIH TIOOKEHHS! YIIOPa TIPH HAKIIOHe
MBI,
ABTOMATHYECKHII PAcyeT BEPXHETo i HIKHEro
napamerpa pe3a 3arotoski (A-B)

Parallelanschlag
mit elektronischer
Positionierung
mit Ausgleich der

Rip fence with electro-
nic positioner with
compensation of the
positioning with blade

verstelltem Sdgeblatt.

Verstellung mit schrag-

DIGIT 3 - Touch screen

DIeKTpOHHOR
TO3ULOHNPOBAHNE
TIapaJIIeNbHOTO Yropa ¢
KOMITEHCAIMel
TIOJIOKEHNS B
3aBMCUMOCTH OT HAKJIOHA
TTITBL. ABTOMATHYECKOE
BBIUKC




. UNICA 400 PROGRAM 4

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 4 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 4 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIV CTAHOK C HAKJIOHHOMU ITNJIONC DJIEKTPOHHBIM
[MO3ULIMOHATOPOM I10 4 OCU

4TH AXIS AT 2-3 PROGRAMMED FLIP OVER STOPS
4. ACHSE MIT 2-3 PROGRAMMIERTEN KLAPPANSCHLAGEN
4-1 OCb - 2 wim 3 IPOTPAMMUPYEMBIX YIIOPA

B1) Motorized flip over stop of the cross cut carriage fence, mounted to

UNICA 400 PROGRAM 4

re-circulating ball screw

BUHTOBOW nepejayei

@ ®

e @

Program 4:

Electronic programmer with 4 controlled axes complete
with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

® Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

o Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b-d)

e Programming of the position of the flip over stop on the
extensible fence of the cross cut carriage.

o Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (a-c)

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

e Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
ITapannensHblit ynop. Ynop
nepeMeniaeTcs no oTuMQOBaHHON standard
JIMHEIHON HAMpaBIISIIOILEH ¢ CUCTeMOI
PEUMPKYJISIAN APUKOB C IIAPUKO-

| ?
/ | - | ‘ ‘
| | /,

SIEMENS

Touch screen

Program 4:

Elektronische Programmierung zur 4-Achsen
Steuerung komplett mit:

e Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MaBes bei geschwenktem
Ségeblatt,

o Automatischer Berechnung des Ober- und UntermaBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatischer Berechnung der Stellung des
Klappanschlags auf dem Winkelanschlag des
Besédumauslegers.

o Automatischer Berechnung des Ober- und UntermaBBes
der zu schneidenden Platte (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Ségeblatts
mit Ausgleich der Hohe im Verhéltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3
Achsen zu speichern.

SIEMENS SIMATIC 5,7”

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tilted panel using the cross-cut carriage. The computer calcu-
lates also the measures of the panel with titted blade.

Berechnungstunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei der Benutzung des
Besaumschwenkarmroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte mit
e geschwenkten Ségeblatt. PyHKuwist BbIMCTICHYS Pe3a HAKJIOHHOM

TIAHEJI MCTIONB3Ys1 (hPOPMATHB I CTOM. KOMIBIOTEp BHIMUCIISIET NApavMeTpbl 1
C HAKJIOHHOW NAJION

Program 4:
DNeKTPOHHBIIT MPOrpaMMaTop 1Mo 4 ocsiM:

® DnektpoHHsIit nporpammatop TOUCH SCREEN

 [IporpaMMIpOBaHKE TIONOXKEHNUS MAPaJlIeILHOTO
yHopa ¢ aBTOMAaTHYECKOil KOMIEHcalyeit
MapamMeTpoB MPH HAKJIOHE TTHJIbI

® ABTOMATUYECKHI1 pacUeT BEPXHETO U HIKHETO
napameTpa pe3a 3arotosku (D-d)

® ABTOMATHYECKOE NPOrPaMMUPOBAHKE TIOJIOXKEHNS Yropa
TeJIECKOMMYECKOI HarpaBIstoLeil (hOPMATHON KapeTKH.
(a-c)

 [IporpaMMIpOBaHKe NObEMa MUJIbI C
KOMIIEHCAlWeli BbICOThI B 3aBUCUMOCTHU OT
TOJILVHBI MAHEIN ¥ YIIIa HAKJIOHA TTHJIbI

® B03MO3KHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx
MPOrpamM 110 3-M OCSIM

the linear guide with re-circulating ball skids and transmission [ ]

through re-circulating ball screw. It positions from 160 mm to
1700 mm. Through a magnet it positions the flip over stops
B2 and B3 PATENTED (option).

Motorisierter Klappanschiag des Winkelanschlags auf dem
Besédumausleger , auf der Linearfiihrung mit Kugelumlaufschuhen
montiert und aurch Kugelumlaufschraube angetrieben, wird von
mm 160 bis zu mm 1700 positioniert. Mittels eines Magnets
werden die Klappanschlige B2 und B3 positioniert
PATENTED (Option).

MoTopu30BaHHBI yIOp Ha JMHENKe (hOPMATHON KapeKTH.
Ynop nepemelaercs N0 JUHENHON HANPABJISIOLLEH ¢

CUCTEMON PELUPKYJISIUMU IAPUKOB CO IUAPUKOBOI BUHTOBOM

nepenaueit. [Tlosummonnposanue - ot 160 mo 1700 mm.
Iepesrit ynop B1 moTopusosan, a BTopoit B2 u tpernit

B3 (onmust) ocHameHbl MArHUTOM, C TIOMOILIBK) KOTOPOTO

ynop B1 o6ecneunBaer no3unuonuposanue B2 u B3
(PATENTED).

B2) 2nd flip over stop on the extension, mounted on the linear guide with

re-circulating ball skids: it positions from 1900mm to 3200 mm

2. Klappanschlag an der Verlangerung, ist auf der Linearfihrung mit

Kugelumlaufschuhen montiert, wird von mm 300 bis zu mm 1
900 positioniert.

Bropoii ynop Ha Teneckonn4yecKoi MHelKe. Yop
nepeMelaeTcs Mo JIMHEMHON HANPaBIISIOLLEN C CUCTEMOM
peuupkysiuuu mwapukos. [Tozunuonuposanue - ot 1900 o
3200 mm

B3) 2nd flip over stop: it positions from 300 mm to 1900 mm (option)

2. Klappanschlag wird von mm 300 bis zu mm 1900 positioniert (Option)

Bropoii ynop. ITozunponunposanue - ot 300 go 1900 mm
(ommust)

-

)

FIXED CARRIAGE 0° +45°WITH TILTED FENCE / FESTER BESAUMAUSLEGER 0°
+45°MIT GEHRUNGSANSCHLAG .
CTAHJAPTHAS KAPETKA 0° +45° TIOBOPOTHAS IMHEMKA

The extensible fence on the fixed carriage can be mounted only on the left side of the
carriage and the measure of the flip over stops automatically gets counterbalanced when
the fence gets tilted

Der Winkelanschlag auf dem Besdumausleger kann nur an der linker Seite des Auslegers
montiert werden, und das Mal3 des Klappanschlags wird automatisch ausgeglichen, wenn
der Anschlag schrég verstellt wird.

Teneckonuyeckasi IMHeNKa Ha (PMKCUPOBAHHON KapeTKe MOXET ObITh
YCTaHOBJIEHA TOJBKO Ha JIeBOM CTOPOHE, MOJOKEHUE YIIOPOB aBTOMATUYECKN
KOMITEHCUPYETCS IIPU €€ TIOBOPOTE.

PROGRAM 4

g
®

TILTING CARRIAGE +47° -47°/ +47° -47° SCHRAGVERSTELLBARER BESAUMAUSLEGER
/ TIOBOPOTHASI KAPETKA +47°- +47°

The tilting cross cut carriage +47° -47° automatically counterbalances the measure of the flip
over stops when it gets tilted.

Der +47° -47° schragverstellbare Besaumausleger glicht automatisch den Mal3 der
Klappanschldge aus, wenn er schrég verstellt wird.

TToBopoTHBIi (hopMaTHbI cTON +47-47 rpaj. ABTOMAaTUYECKH KOMIIEHCUPYET
TOJIO>KEHKE YNOpa NPy MOBOPOTE.



. UNICA 400 PROGRAM 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 3 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
POPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHO! ITUJIOUC DJIEKTPOHHBIM

[TO3SNIINMOHATOPOM 11O 3 OCH

Oy O

re-circulating ball screw

BUHTOBOI1 Nepepayeit

@ ®

T /
) ® -

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes complete
with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

© Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

o Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b -d)

e Automatic calculation of the position value of the flip
over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and lower
value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

UNICA 400 PROGRAM 3

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
[TapannensHblil ynop. Ynop
nepeMeniaeTcs no oTuMQOBaHHON
JIMHEIHON HAMpaBIISIIOILEH ¢ CUCTeMOI
PEUMpPKYJISILUY IIAPUKOB C LIAPUKO-

- — _mﬁ_ _7_

SIEMENS

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

Standard
Touch screen

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen
Steuerung komplett mit:

e Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des Parallelanschiags mit
automatischem Ausgleich des MalBes bei geschwenktem
Ségeblatt,

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatische Berechnung des Positionsmal3es
des Klappanschiags auf dem Abléngsanschlag des
Besdumauslegers: man erreicht das Ober- und
Untermass der zu schneidenden Platte und den
Ausgleich des MaBes beim geschwenkten Ségeblatt.

e Programmierung der Hohenverstellung des Ségeblatts
mit Ausgleich der Héhe im Verhéltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur Sdgeblattschwenkung

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3
Achsen zu speichern.

SIEMENS SIMATIC 5,7”

Option

Touch screen
SIEMENS SIMATIC
10” MP 277

Program 3:

Option

Touch screen
SIEMENS SIMATIC
12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a titted pane! using the cross-cut car-
riage. The computter calculates also the measures of the panel
with tiited blade.
Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei
der Benutzung des Besdumschwenkarmolltisches. Der Computer
berechnet auch die Masse der Platte mit dem geschwenkien
Sdgeblatt, PyHKIIs BbIMMCTICHIS PE3a HAKIOHHOM

TaHeNH KCnonk3yst popmaTHbIit crort. Kommstotep
BBIUKCIISICT NTAPAMETPbI M C HAKJIOHHOH MATION

DJIeKTPOHHbIIl NPOrpaMMaTop Mo 3 ocsm:

® DnexTpoHHblil nporpammatop TOUCH SCREEN
 [IporpaMmMupoBaHie MONOXKEHHs MapaIeTbHOrO

ynopa ¢ aBTOMaTHYECKON KOMIeHcaluei
TapamMeTpoB TIPU HAKJIOHE MBI

® ABTOMATUYECKHI1 pacUeT BEPXHETO U HIKHETO

napamverpa pe3a 3arotosku (b-d)
© ABTOMATHYECKOE BbIMMCIIEHHE NapaMeTpa

yrnopa-chraskka Ha TeJIeCKOIMITIECKO JIMHENKe

¢hopmaTHOrO cTOMNA: NOTYYaEM BEPXHUI 1
HVDKHUI MTApaMeTp TIaHENH 1 KOMTICHCATIVST
napameTpa Mpy HAKJIOHE A
 [IporpaMmupoBaHye MOIBEMA MBI C
KOMIIEHCAUMEN BHICOTBI B 3aBUCUMOCTH OT
TOJIIIVHBI TTAHEJN ¥ yTJIa HAKJIOHA MBI
® B03MO3KHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx

TIPOTPaMM 1O 3-M OCM

HIIIIIIHIIIIHH
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UNICA 500 Scoring Unit UNICA 500 »

Tilting blade unit Schrégverstellbares HaxknoHHbIN mm | mm | mm mm mm mm
completely Kreissdgeaggregal  muiabHBIN y3ea 0 550 mm blade 0 (vith scoring uni) 550 (Option)
manufactured in cast ganz aus Gusseisen. TOIHOCTBIO U3 e @gﬂfgg}fggggj‘jﬁﬁ) 250 | 300 | 350 | 400 | 450 ohnfwééé:%?ﬁa%o;ogfz%%eb.at
iron. Blade lifting on  Hohenverstellung gyyryHa. Ilogbem oo
linear guideway des S:;ig_eblatts durch mmnbl HA somithore 0 90° 55 80 | 105 | 130 | 155 003
Linearfiihrungen und nvHeHBIX Beicora pesa npu 90
Gleitschuhen mit MAPUKOTMOTIIUAITHH Prolrusion 21; mgl gtlggedg\(l)vrﬁ the working table
Kugelumlauf KOBBIX cajIa3Kax. gg@ﬁ%@dgre‘% ;ssat'gﬁgﬁlngé%égbeﬁsﬂsch 0 0 0 05 | 50 003

BrineT nuiibl Haji CTOJIOM NPY MOJTHOCTBIO
. ) . OMyLEHHOM MUJIe
Scoring suction unit

Absaugung Vorritzsdage

Cut height at 46°
Schnitthéhe zu 46° 80 50 70 90 115 150

Beicora pe3sa npu 46°

Riving knife thickness
Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3 3 3 3,2

TormuyHa packIMHUBAOLLIETO HOKA

(450) 155 mm h
(550) 203 mm h

h

-

)

Standard 450mm @ 125 mm @
Option 550 mm @ -

SCORING UNIT STANDARD - UNICA 500 E - EVO - DIGIT 1

Scoring unit with electric

AN adjustment and automatic OPTION - PROLOCK-AKE
- vertical positioning ON-OFF Quick blade locking
e I . Schnelle Blockierung des Sageblatts
- Vorritzsageaggregat mit =
<€ Ml » elektrischer Einstellung //////%/ ObicTpast GIOKMPOBKA MAIbI
- | == und automatischer
— Senkrechtpositionierung ON-OFF
g’ Ionpe3Hoii y3e ¢ 3/1eKTPHIECKON
‘/{H"“ PeryJmpoBKOil U BepTHKAJIbHBIM

S o

NO3UIMOHMPOBaHueM on-off

=

SCORING UNIT STANDARD - PROGRAM

2 axes display on Program

2Achsen Visualisierung an Program
Busyamzaupst 2 oceit Ha Program

CD - Adjustable double scoring blade 2,8-
3,6 mm, manual with motionless scoring
unit

CD - Doppel-Vorritzsageblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm beim
stillstehendem Vorritzer

CD - [IpoiiHast mofpe3Hasi mana 2,8 — 3,6MM
peryaupyemMasl BpyuHyO B HEMOABUKHOM
COCTOSTHUH

SCORING UNIT OPTION 2-3 AXES PROGRAM

2 or 3 axes programming on Program
Adjustable double scoring blade 2,8-3,8 mm, manual
with motionless scoring unit (Program 3)

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
CMeHa CKOPOCTH Ha cToJle

Programmierung der 2 oder 3 Achsen an Program
Doppelvorritzsdgeblatt, beim stillen Vorritzaggregat von
2,8-3,.8 mm manuell einstellbar (Program 3)

Iporpammuposanue 2 wm 3 oceit Ha Program

i TIBoitHast noape3Hast mna 2,8 — 3,8 MM
- — peryimpyemMasi BpyUHyIO B HENOJABMXKHOM COCTOSIHUU
(Program 3)
e
BASIC safety guard

BASIC Schutzvorrichtung
Baumra mutb Basic




r UNICA 500 / UNICA 500 E / UNICA 500 DIGIT 2 UNICA 500 EVO

PANEL SAW WITH TILTING BLADE ) ) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJION ®OPMATHO-PACKPOEYHBLIV CTAHOK C HAKJIOHHOMU ITUJION

UNICA 500

|3

Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des Ségeblatts ® MOTOpH30BaHHBIN MOTEEM
e Tilting and liting movements of the ® Bewegungen der Schrdg- und MAJILHOTO JICKA
blade by means of handwheels. Hahenverstellung des Sédgeblatts mittels der  Hak/IOH ¥ IOJIbEM MITBHOTO JIHCKA C
* Gravitational display of the blade il. Handréder. TIOMOILIbIO MAXOBHKOB UNICA 500 EVO
e Gradanzeige der Schrégverstellung des o VIHMKATOP HAKIOHA MBI e
Ségeblatts.

Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating
skids and transmission through ground trapezoidal
screw

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.

IMapannensHblit ynop. Ynop nepemenjaercst no
OTLTM(OBAHHON JIMHENHON HANPABIISIIOLLEH C
CUCTEMON PeLMPKYJISALUK LAPUKOB C BUHTOBOM
nepepayeil (¢ TpaneuenjaabHbIM BUHTOM)

OPTION

option

Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Sdgeblatthéhenverstellung
DnexTponHslii cueTunk LCD nogbema muibl

Standard: Standard: ) Standard:
e Motorized lifting of the blade ® Motor {S{eﬁe HOheﬁVef stellung des Sdgeblatts © MOTOPU30BAHHBII MObEM MUILHOTO JUCKA
* Motorized tilting of the blade with LCD electronic @ Motorisierte SChfagVefSTG//U”g des » , © MOTOPM30BaHHbIIl HAKJIOH MUJILHOTO JIMCKA C
UNICA 500 E digital display Ségeblatts mit 9/3/@7 onischer ‘LCD‘D/Q/E?/?”.ZE/Q& 3NIEKTPOHHBIM [U(POBBIM BU3YAJIN3ATOPOM.
* Motorized lifting and tilting movements of the blade  ® P éi{ra//e/ansphlag mit elektr ON/SC/?ef P 05/f/0{7’9f Ung e JyiekTpOHHOE TIO3NUIMOHMPOBAHKE TIAPAIUIENTHHOIO
; * Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung mit elekronischer yTopa C KOMTIEHCALieit TIONOXKEHIs! C SIIEKTPOHHBIM
Standard: Standard: Standard: ’ compensation with LCD electronic digital display LCD-Digitalanzeige 1HMDPOBLIM BU3YaTH3aTOPOM.
 Motorized lifting of the blade with e Motorisierte Hohenverstellung des ¢ MoropusosanHnnCIECE RO
LCD electronic digital display Ségeblatts des Ségeblatts mit elektronischer ‘;ﬁ;;:n‘;g;‘;*gggﬁ““”“ HicpporeiN
o Motorized tilting of the blade with LCD-Digitalanzeige ® MOTOPU30BAHHBIil HAKIIOH MHILHOIO
LCD electronic digital display e Motorisierte Schrdgverstellung des JWICKA € 9NIEKTPOHHBIM L(POBBIM
Ségeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige — Busyamasatopom.
Digit 2 N } DigiE 2 - ] Digit 2:
* Possibility to memorize up to 100 * Moglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu * BoswoxHocTs 3anowiHais o 100 pagosi
working programs speichern. porpavM
o Electronic positioning of height e Flektronische Positionierung der Hohen- :

® JIeKTPOHHOE MO3ULIOHNPOBAHNE NOEMA I

Digit 2 Touch screen and tilt of the blade with automatic und Schrégverstellung des Sageblatts mit HAKIIOHA MAITBHOTO JIVCKA C ABTOMATHYECKOM
correction of the height considering automatischer Verbesserung der Hohe im KOPPEKTHPOBKOI BHICOTHI B 32BHCHMOCTH OT
tilt. Verhéltnis zur Schwenkung. YIUIa HAKIIOHA.

UNICA 500 DIGIT 2



. UNICA 500 DIGIT 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIERUNG MIT 3 ACHSEN
OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM IMNJION C 3JIEKTPOHHBIM
[MPOTPAMMATOPOM I10 3 OCU

Rip fence mounted to the linear guide
with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschiag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHelit ynop. Ynop
nepeMelaeTcs o OTUUIM(OBaHHON
JIMHEHOW HamNpaBIIsIIOLLEH ¢
CUCTEMON PeLPKYJISLMN HIAPUKOB C
1IApPUKO-BUHTOBOI1 Nepefaveit

Digit 3: Digit 3:
e Possibility to memorize up to 100 working o Mdaglichkeit, bis 100 Arbeitsprogramme zu
programs speichern.

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

¢ Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the positioning of the fence
with tilt blade

e Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut (a-b)

e .

>
[+46° j‘)/
| | 4

e Flektronische Positionierung der Héhen- und
Schrégverstellung des Ségeblatts mit
automatischer Verbesserung der Hohe im
Verhéltnis zur Schwenkung.

o Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Ségeblattschrégverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt

o Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte
(a-b)

UNICA 500 DIGIT 3

OPTION

3

Digit 3:

* BosmosxHocTb 3anomiHanus 10 100 pabounx
TIPOTpaMM.

® DJIeKTPOHHOE MO3HIMOHNPOBAHNE TIOBEMa I
HAKJIOHA TABHOTO JIHCKA C ABTOMATHYECKOI
KOPPEKTHPOBKO! BICOTBI B 3aBICHMOCTH OT YT
HAKJIOHa.

 DIIEKTPOHHOE TTO3ULIOHUPOBAHNE NTAPAIIIETBHOTO
yropa i ichpoBast BI3yau3aLst HaKIoOHa
TMAJTHHOTO JCKA C aBTOMATIYECKOI
KOMIIEHCALelt MONOKeHHst YTIopa NpH HAK/IOHe
THTIBL.

® ABTOMATHUECKOE BBIYHCIICHHE BEPXHETO I
HIKHETO NapameTpa 3aroToki. (A-B)

Rip fence with electronic  Parallelanschlag
positioner with mit elektronischer
compensation of the Positionierung mit

positioning with blade tilt.
Automatic calculation of
the upper (A)

and lower (B) height of
the panel to cut.

mit schrég-verstelltem
Sdgeblatt, Automatische
Berechnung des

Untermasses (B) der zu
schneidenden Platte.

Ausgleich der Verstellung

Obermasses (A) und des

Touch screen - Digit 3

DreKTpOHHOE
TIO3MLMIOHNPOBAHNE
TIapaJIIesIbHOTO Yropa ¢
KOMIIEHCAIIHelT IONOXKEH s
B 3aBUCHMOCTH OT HaKJIOHA
T/IBbL. ABTOMATITYECKOE
BBIUKCIICHUE BEpXHEro (A)
n Hokuero (B) mapamerpa
TIAHEIH.

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes complete
with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

e Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

o Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b-d)

o Automatic calculation of the position value of the flip
over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and lower
value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt (a-c)

© Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

Rip fence mounted to the linear guide
with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHsblit ynop. Ynop
nepeMelIaeTcst o OTUIU(OBAHHON
JIMHENHON HaMpaBIIsIoLIEH ¢

CUCTEMON PeLMPKYJISIMK LIAPUKOB C
1IAPUKO-BUHTOBOI TIepeaveit

|

UNICA 500 PROGRAM 3

) i PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIERUNG MIT 3 ACHSEN
®OPMATHO-PACKPOEYHbBIM CTAHOK C HAKJIOHHOU IT1JIOU C 3JIEKTPOHHBIM

Standard
Touch screen

SIEMENS SIMATIC 5,7”

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen
Steuerung komplett mit:

o Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des Males bei geschwenktem
Ségeblatt.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermaBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatische Berechnung des PositionsmalBes
des Klappanschlags auf dem Abldngsanschlag des
Beséumauslegers: man erreicht das Ober- und Untermass
der zu schneidenden Platte und den Ausgleich des Males
beim geschwenkten Ségeblatt. (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Sédgeblatts mit
Ausgleich der Hohe im Verhéltnis zur Dicke der zu schnei-
denden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3 Achsen
Zu speichern.

UNICA 500 PROGRAM 3

6 & |

[TPOTPAMMATOPOM I1O 3 OCH

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tiited panel using the cross-cut cariage.

The computer calculates also the measures of the panel with tited blade.
Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei der Benutzung des
Beséumschwenkamroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte
mit dem geschwenkien Ségeblatt. dyHKIws BbIMUCIICHISE Pe3a HAKJIOHHO
TIAHEJM UCTIONE3Ys1 (hOPMATHBIT CTON. KOMIBIOTEp BBIMNCIISET NapaMeTpbl
¥ C HAKJIOHHOW MAJION

Program 3:
DJIeKTPOHHBIII MPOrpaMMaTOp MO 3 ocsM:

® Dnektponsbli nporpammarop TOUCH SCREEN

¢ JIporpaMMUpOBaHKE TIONOXKEHUS MAPAJIIENbHOTO
yrnopa ¢ aBTOMaTUYECKOi KOMIeHcauen
NapamMeTpOB NP HAKJIOHE THJIbI

® ABTOMATUYECKMI1 pacueT BEPXHEro 1 HIDKHETO
napamerpa pe3a 3arorosku (D-d)

® ABTOMATHYECKOE BbIUKCIICHHE MapamMeTpa
ynopa-axka Ha TeleCKOIMMYECKON JTMHeKe
hopMaTHOro CTOMNA: MOJTyyaeM BEpXHUI1 1
HIDKHUI TAPAMETP TIaHeIN 1 KOMITEH AU
napaMeTpa Mpy HAKJIOHE TTAJTBI

 TIporpaMMIpOBaHKE NOEMA MUJIbI C
KOMIICHCALWell BBICOTbI B 3aBUCUMOCTH OT
TOJILIMHBI MTAHEIN Y YIIIa HAKJIOHA TTHJIbI

® Bo3MoXKHO 3anomMuHaTh 10 650 pabounx
MPOrpamM Mo 3-M ocsim 19



. UNICA 500 PROGRAM 4

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 4 AXE
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 4 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJIOVC DJIEKTPOHHBIM

[TOBMIMOHATOPOM I10 4 OCH

re-circulating ball screw

ITapannenbsHblit ynop. Ynop

BUHTOBOW nepejiayei

@ ®

e @

Program 4:

Electronic programmer with 4 controlled axes complete
with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

® Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

o Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b -d)

e Programming of the position of the flip over stop on the
extensible fence of the cross cut carriage

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (a-c)

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

e Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

UNICA 400 PROGRAM 4

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.

|
/ 46 0
| s ‘

SIEMENS

nepeMeliaeTcs no oTUM(OBaHHON Standard

JIMHEIHON HaMpaBJIIsIOILEH ¢ CUCTeMOI
PELMPKYJISLIMK IAPUKOB C 1apUKO-

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

Touch screen

Program 4:

Elektronische Programmierung zur 4-Achsen
Steuerung komplett mit:

o Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MaBes bei geschwenktem
Sageblatt.

o Automatischer Berechnung des Ober- und UntermaBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatischer Berechnung der Stellung des
Klappanschlags auf dem Winkelanschlag des
Besédumauslegers.

o Automatischer Berechnung des Ober- und UntermaBBes
der zu schneidenden Platte (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Ségeblatts
mit Ausgleich der Héhe im Verhéltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3
Achsen zu speichern.

SIEMENS SIMATIC 5,7”

3

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tilted panel using the cross-cut cariage.

The computer calculates also the measures of the panel with tilted blade.
Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkien Platte bei der Benutzung des
Besédumschwenkamroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte
mit dem geschwenkiten Ségeblatt. dyHKIps BbIMUCTICHYSE pe3a HAKIIOHHOM
TAHEM UCTIONB3Ys1 (hopMATHB I CTON. KOMITbIOTED BBIMUCIISIET NTApaMeTpbl
1 C HAKJIOHHOU MUJION

Program 4:
DNeKTPOHHBIIT POrpaMMaTop Mo 4 ocsiM:

® DnektpoHHsIit nporpammatop TOUCH SCREEN

 [IporpaMMIpOBaHKE TIONOXKEHNUS MaPaslIeIbHOrO
yIHopa ¢ aBTOMAaTHYECKOil KOMIEHcauyeit
MapamMeTpoB MPH HAKJIOHE TTHJIbI

® ABTOMATHYECKHI1 PACUET BEPXHETO 1 HILKHETO
napaveTpa pe3a 3arotosku (D-d)

® ABTOMATHYECKOE NPOrPaMMUPOBAHKE TIOJIOXKEHNS Yropa
TeJIECKOMMYECKOI HANPaBIsIONIeil (hOPMATHON KapeTKH.
(a-c)

 [IporpaMMIpOBaHKe NObEMA MUJIbI C
KOMIIEHCAlWeli BbICOTHI B 3aBUCUMOCTHU OT
TOJIILIVHBI MAHEIN ¥ YIIIa HAKJIOHA TTHJIbI

® B03MO3KHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx
MPOTrpamMM 110 3-M OCSIM

4TH AXIS AT 2-3 PROGRAMMED FLIP OVER STOPS
4. ACHSE MIT 2-3 PROGRAMMIERTEN KLAPPANSCHLAGEN
4-1 OCb - 2 wim 3 IPOTPAMMUMPYEMBIX YIIOPA

B1) Motorized flip over stop of the cross cut carriage fence, mounted to
the linear guide with re-circulating ball skids and transmission
through re-circulating ball screw. It positions from 160 mm to
1700 mm. Through a magnet it positions the flip over stops
B2 and B3 PATENTED (option).

Motorisierter Klappanschiag des Winkelanschlags auf dem
Besédumausleger , auf der Linearfiihrung mit Kugelumlaufschuhen
montiert und aurch Kugelumlaufschraube angetrieben, wird von
mm 160 bis zu mm 1700 positioniert. Mittels eines Magnets
werden die Klappanschlige B2 und B3 positioniert
PATENTED (Option).

MoTopu30BaHHBI yIOp Ha JMHENKe (hOPMATHON KapeKTH.
Ynop nepemMelaeTcst o JMHEHHON HANPaBIISIIOLLEH C
CUCTEMON PELUPKYJISIUMU IAPUKOB CO IUAPUKOBOI BUHTOBOM
nepepaueil. [Tosumonnposanue - ot 160 go 1700 mm.
Iepesrit ynop B1 moTopusosan, a BTopoit B2 u tpernit
B3 (onmust) ocHameHbl MArHUTOM, C TIOMOILIBK) KOTOPOTO
ynop B1 o6ecneunBaer no3unuonuposanue B2 u B3
(PATENTED).

B2) 2nd flip over stop on the extension, mounted on the linear guide with
re-circulating ball skids: it positions from 1900mm to 3200 mm
2. Klappanschlag an der Verlangerung, ist auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, wird von mm 300 bis zu mm 1
900 positioniert.
Bropoii ynop Ha Teneckonn4yecKoi MHelKe. Yop
nepeMelaeTcs Mo JIMHEMHON HANPaBIISIOLLEN C CUCTEMOM
peuupkysiuuu mwapukos. [Tozunuonuposanue - ot 1900 o
3200 mm

B3) 2nd flip over stop: it positions from 300 mm to 1900 mm (option)

2. Klappanschlag wird von mm 300 bis zu mm 1900 positioniert (Option)

Bropoii ynop. ITozunponunposanue - ot 300 go 1900 mm
(ommust)

[

I*_-;:T___:ii

FIXED CARRIAGE 0° +45° WITH TILTED FENCE / FESTER BESAUMAUSLEGER
0° +45°MIT GEHRUNGSANSCHLAG / CTAHJAPTHA ST KAPETKA 0°
+45°TIOBOPOTHASI JINHEMKA

The extensible fence on the fixed carriage can be mounted only on the left side of the
carriage and the measure of the flip over stops automatically gets counterbalanced when
the fence gets tilted

Der Winkelanschlag auf dem Besdumausleger kann nur an der linker Seite des Auslegers
montiert werden, und das Mal3 des Klappanschlags wird automatisch ausgeglichen, wenn
der Anschlag schrdg verstellt wird.

Teneckonuyeckasi IMHeNKa Ha (PMKCUPOBAHHON KapeTKe MOXKET ObIThb
YCTaHOBJIEHA TOJIBKO Ha JIeBOM CTOPOHE, MOJIOKEHUE YIIOPOB aBTOMATUYECKN
KOMIIEHCUPYETCS IIPU €€ NIOBOPOTE.

PROGRAM 4

OPTION

TILTING CARRIAGE +47° -47°/ +47° -47° SCHRAGVERSTELLBARER BESAUMAUSLEGER
/ TIOBOPOTHAS KAPETKA +47°- +47°

The tilting cross cut carriage +47° -47° automatically counterbalances the measure of the flip
over stops when it gets tilted.

Der +47° -47° schrégverstellbare Besaumausleger glicht automatisch den MaB3 der
Klappanschldge aus, wenn er schrdg verstellt wird.

IMoBoporTHbIit hopmaTHbIit cTON +47-47 Tpaji. ABTOMATHYECKN KOMIIEHCUPYET
TIOJIOXKEHNE YIIOpa IIPHA MOBOPOTE.



OPTIONS UNICA 400 - UNICA 500

STANDARD UNICA 500 / OPTION UNICA 400 STANDARD UNICA E/DIGIT/PROGRAM

Y FOR UNICA 400

Flip over stop with 5 positions quick selection and reading through light indicator
Klappanschlag mit schneller Auswahl von 5 Positionen und Ablesen mit leuchtender Anzeige
Ynop-ciaxkok ¢ GbICTPHIM BBIGOPOM 5 M0JI0KEHHI, CYUTHIBAHME IO MOJCBEYEHHON MIKaJIe.

OPTION UNICA 400 - UNICA 500
+50°-50° tilting cross-cut carriage
with electronic display

+50°-50° Schrégverstellbarer BesGumschwenkarmrolitisch
mit LED-Anzeige

IToBOpOTHBIT (hOpMAaTHBIIA CTOJI € 3JEKTPOHHOI BU3yanmu3auueit +50°-50°

Standa!'d .

Electronic display Compensation of the measures with tilt car-
LED-Anzeige riage and electronic display
DIeKTPOHHAS BU3YATIH3aLMs

Ausgleich der Masse mit geschwenktem
Besdumschwenkarmrolltisch und
LED-Anzeigen

KomneHcauysi mapaMeTpoB ¢ IOBOPOTHBIM
CTOJIOM C 3JIEKTPOHHBIM BU3yalIU3aTOPOM

OPTION ONL

Extensible fence tilt with
compensation of the
measure of the flip over
stop

Schrégverstellung des
Abléngsanschlags mit
Ausgleich des MaBes des
Klappanschlags und

IloBopotr
TENECKOMMYECKOI
JIMHENKN ¢

KOMIIEHCALell mapaMeTpa
ynopa-cuaxka

Option

Automatic on sliding table
Stern-Dreieck-Betétigung auf dem
Ségeschlitten

3arycK 3Be3[a-TPeyroJbHIK Ha TIOfBIXKHOI
KapeTke

Option
Small table for parallel cuts

Kleine Platte fiir gleichlaufende Schnitte

HPI/ICTaBKa JUIs MapajluIeIbHBIX PE30B

Option

Option

Double angular fence — tilted cuts 0°-45°
Doppelwinkelanschlag - schrdge

Schnitte 0°-45°

JIBOITHOI1 YTrJIOBOI YIOP /ISt Pe30B TOf
yrnom 0°-45°

Option

No. 2 electronic
read-outs/extensible fence
Nr. 2 LED-Anzeigen des
Abldngsanschlags

2 wr QJICKTPOHHBIX CYETYMKA

TENEeCKONMYECKO! JTMHEHKN

Double cross-cut carriage for heavy panels / Doppel-Besédumschwenkarmrolltisch fiir
schwere Platten / Bropoit hopMaTHBIi CTON ISl TAKETBIX TIAHENEH

Option

Electronic display of the rip fence posi-
tioning

LED-Anzeige der Position des
Parallelanschlags

3J‘[eK1’p0HHbIﬁ CUYCTUYUK napannenbﬂoro
ynopa

Option

Option

Cross-cut carriage with telescopic extension
Besaumschwenkarmrolltisch mit teleskopischem Ausleger
DopMaTHBII CTOJ C TENECKONMNYECKUM
PpacIIMpeHreM

Option UNICA 400 - Standard UNICA 500
+30°-45° tilting aluminium fence
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45°

AmomuHueBblit ynop +30°-45°

Pneumatic woodpresser. Safe and highly qualitative cuts on irregular panels or thin pieces
Pneumatischer Drticker. Sicherer Schnitt von Qualitét an unregelméBigen Platten
oder dtinnen Werkstticken. TlnesmaTuueckuit npuxum. ToUHbIiT Pe3 1 WeaTbHOE KAuecTBO Ha

HEPOBHLIX MAHEJISIX WJIU LITIOHE.

Technical data UNICA  UNICA UNICA

Technische Daten - TexHudeckue XapakTepPUCTUKI 400 500 400
Sliding table dimensions (on request) i Cut height with blade 45°
Abmessungen des Sageschiittens (auf Anfrage) o Lo 385*35380()3800 Schnitthche mit Sageblatt 45° mn 90 110(125)*
Pa3smep xapeTkn (no TpeGoBaHMIO) Bericora pesa npu 45°
Cross-cut capacity with scoring unit and sliding table . UNICA o Apo o are
Schnittinge mit Vorritzaggregat und Sageschiitten l[%ggg %ggg %588 Titting blade mm | DaohE | 0746 0° +46
JlnmHa pe3a ¢ MOPE3HBIM y37I0M i KapeTKOil mm 1" 3800 3870 3870 Schwenkbares Ségeblatt M
Tilting cross cut carriage +47° -47° / +47° -47° MM || 4300 4200 4200 Haknonnas nuna DIGIT 2-3 -1° 1° 146°
Schragverstellbarer Besdumausleger / TOBOPOTHAS L 4300 3800 3800 PROGRAM +46°
KAPETKA +47°- +47° - -
Gut width between blade and ke 1250 1250 ?7%7?2&0522?%52%%2 o 3200 3000
o fence (on request) __ BIGIT 2 CrODOCT BoallieHHs B v 4000 5000

chnittldange zwischen Ségeblatt und mm OpOCTE Bpallle ana 06/MuH 6000 6000
Parallelanschlag (auf Anfrage) MM | piarT 1600 1600
Ulapiria pesa MEALY MHLIOF 1 napateitsbiv PROGRAM | (o0 | (1050-1300) Motor power - Motor - Motop 5575 | 55075
g“"pb‘l’“z (‘;’ TpeGoRauio) Scoring unit/ Vorrtzaggregat / Tlozpeswoi ysen

aw blade

Vorritzségeblatt mm 400 | 450 (500)" 0 saw blade
% il MM 00 g Vorritzségeblatt o 125 125
TAJTBI

Gut height mm * Mot Motor - M KW (HP)-
Schnitthohe o 130 | 155(180) otor power - Motor - Morop Pl 075 | 0750)

Beicora pesa

* Option

(a1c)



TIMPALMOHHBIX

Bruttogewicht in Holzksite
Packing dimensions
Volume / Volumen /
saughauben
HlﬁlM. aCIIHpilLuIOHHle
orsepcruit (ucn. «CE»,

Bec 6pyTTo B simke

7
5
2
7]
=
]
£
S
®
S
]
>
o

Abmessungen der

dotorpacusi
Verpackung
Y1akoBOYHbIE
0 Absaughauben
“BASIC”

pa3mMepbl
Suction hoods

Pictures
Photo

Net weight
Nettogewicht
Bec Herto
Gross weight in
wooden case
Ausmasse
T'aGaputHble
pa3mepsl
“BASIC” @

UNICA 400 i Bees | 860 | 1000 | 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 B | 1x60:1x120
R
UNICA 400 E - -:]";, ,| 860 | 1000 | 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 | X8O 4x60;1x120
iy e 3400x1200x1200
UNICA 400 DIGIT | .o Z8ly | 1000 | 1200 | 3300x3980x1750 | +oigt pomaonaon | 49 | €0 | 16014120
UNICA 400 EVO = +EV0 (2000X300X300) :
s 3400x1200x1200 | 4,6 1x80 ,
UNICA 400 PROGRAM | -, 1;',5:_, s | 1100 1800 | 3300x4060x1750 | o= o o | 0.2 %120 1x80;1x120
b UNICA 400*
\ with separate sliding table il "'b‘-."", - 860 1020 _ 2250x1200x1200 3,0 _ _
_ mit abmontiertem Sageschiitten L — +(3400x400x200) | 0,27
Co cHsITOV KapeTKoi B
UNICA 400 .
Parallelogram guard BN 820 950 — 1700x800x200 | 0,27 — -
Parallelogrammschutz E = Sy

IapasuteIorpaMyHast 3ammra

— -
UNICA 500 s | 900 1050 | 3300x3360x1750 | 3500x1200x1200 | 4,9 | 1x80; 1x120 | 1x60; 1x120

B
UNICA 500 E s | 900 1050 | 3300x3360x1750 | 3500x1200x1200 | 4,9 | 1x80; 1x100 | 1x60; 1x120

. 3500x1200x1200
UNICA 500 DIGIT --":L " +Digit (2000x300x300) é’g

UNICA 500 EVO 1040 1240 3300x3930x1750 +Evo (2000x300300) , 1x80; 1x120 | 1x60; 1x120

3400x1200x1200

UNICA 500 PROGRAM d—'-."__i__---f.- 1210 | 1310 | 3300x4060x930 (19&)520363%00)

N ©

1x80; 1x120 | 1x80;1x120

oM

STUDIOVERDE

UNICA 500**

. o 2250x1200x1200 | 3,0
it soonerem Sigescitton 900 | 1070 — +(3500x400x200) | 0,27 - -
Co cHATON KapeTKOoi
UNICA 400/500
Parallelogram guard — 70 - 1700x800x200 | 0,27 - -

Parallelogrammschutz
HapannenorpaMMHau 3alura

SINCE 1946
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Fax (+39) 049 9201433
E-mail: info@griggio.com

wWww.griggio.com



