Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

G240-4 G240-5/5U G240-6/6U G240/7U

AUTOMATIC MOULDERS / KEHLAUTOMATEN
4 —X CTOPOHHUU ®PE3EPHO-KAJIEBOUYHBINT ABTOMAT

G 240 /6U

Technical data G240-4 G240-5/5U

Technische Daten - Texuuyeckue XapakTepUCTHKH G240-6/6U G240 7U
Min-Max. working width

Min-Max. Arbeitsbreite mm 20-240
Mun-make paboyast MpuHa MM

Min-Max. working height

Min-Max. Arbeitsthohe mm 8-160
Mun-makc paGouasi BbICOTa MM

In-feed table length

Tischlénge im Einlauf mm 2000 (G240/4 - 5/5U/6U)
JlnuHa cTona Ha BXOje MM 2400 (G240/6 - 7U)
Min. working length

Min. Arbeitsldnge mm 250
Mun pabouas mHa MM

Max displacement under the table of 2nd and 3rd spindles

Max. Verstellung der 2° und 3° Welle unter den Tisch mm 40
Makc nepemeltienre 2 u 3 MINUH/EIS TIOJ] CTOIIOM MM

4th shaft displacement with horizontal movement to profile

Verstellung der 4. Welle mit Horizontalbewegung ftirs Profilieren mm 45
Tepemeltenye 4 Baa o ropu3oOHTANN [171st IPOUINPOBAHUS MM

Driving speed with variator Standard
Vorschubgeschwindigkeit mit Regler m/1’ 6=30
CKOpOCTB MOfJAuN C BAPHATOPOM

Cutterblock spindles speed pm

Drehzahl der Werkzeugwellen ur 6000
CKOpOCTb BpalleHHs] HOXKEBbIX IOJIOBOK 06/MUH

1st-2nd-3rd spindle motor power KW (HP)

Motorstérke der 1.-2.-3. Welle KW (PS) 55 (7,5
MorocTs MoTOpOB 1-2-3 1inuupesneit (11c)

4th -5th - 6th spindle motor power KW (HP)

Motorstérke der 4.- 5. - 6. Welle KW (PS) 7,5(10)
MotsocTb MOTOPOB 4-5-6 1muHpeneit (11c)

Universal spindle at 360° motor power KW (HP)

Motorstérke der Universalwelle 360° KW (PS) 55 (7,5
MolHocTh MOTOpPA YHUBEPCATBHOTO HmiHjens 360° (11c)

Tools @ of 1st spindle

Werkzeugdurchmesser 1. Welle mm 110-145
@ MHCTPYMEHTA Ha 1 CTPOrajbHOM HIMUHACTIC MM

Tools @ of 2nd- 3rd- 4th- 5th- 6th-7th spindle

0 Werkzeugdurchmesser 2.- 3.- 4.- 5.- 6.-7. Welle mm 110-180
@ uHcTpyMeHTa Ha 2°-3°-4°-5°-6°-7° wmmMHpensx MM

Standard

106





