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WIDE BELT SANDERS
BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN
KAJINBPOBAJIbHO-LWJIN®OBAJIbHBIE CTAHKUA

GC65/GC9O9S/GC110

GI1100/GI1300



GC65/GCO95/GC110
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Rollers are made by gum, helicoidally sectioned and
with variable hardness due to different work purposes.
The first roller could be made by for big removals,

gg ggﬂ E; gg gg;% EE without price increase.
GC 110/1 RT GC 110/2 RR Die Rollen sind gummibedeckt mit
W 915090 SH B 19 @150 90 SH Spiralnuten und verdnderliche Hérte laut den
T50 mm i % 2°)@ 150 45 SH Bearbeitungserfordernissen. Die 1. Rolle kann aus
- Stahl fiir groBen Abnahmen ohne Mehrpreis geliefert.
Option ‘ Option

OBpesnHeHHble pudneHble POANKN Pa3NnYHOM

% 2180

>KECTKOCTU B 3aBMCUMOCTM OT TWNa LWANgyemMoro
mMaTepwvana. 1-bll POSIMK MOXET BblTb CTafAbHbIM, ANA
BbINOSIHEHWA KaAMOpoBkM ¢ 60MbLLIMM CbeMOM; 6e3
LOMONHUTENBbHOW MAaThl.

Steel Rubber
Stahl Gummi
cTanb pe3uHa

GC 65/2 RRT
GC 95/2 RRT
GC 110/2 RRT

% 1 o) @ 150 90 SH _’_| |_] [_I r Synchronized timer / Synchronisierbarer Timer / Taiimep

2°) © 150 45 SH
T 50 mm ( 5
Nt i e 'llmllll:hllll ==

Option I T I T
% @180 e It
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Standard Option :
Rigid pad for solid wood Pneumatic pad for veneered panels
Starrer Schleifschuh flir Massivholz Pneumatisch Schleiiftschuh mit
JKecTknin yTioXXOoK 71A MaccuBa Luftkissen flir Furnierplatten
GC - GI T 50 mm [MpUXNM YTIOXOK C TaMepoMm 1
BO3[YLLHOW MNOAYLLKOW
GC T50 mm - GI T 80 mm

o & 4 "

ELECTRONIC SECTIONAL PAD
OPTION ELEKTRONISHER GLIEDERSCHLEIFSHUH
3NIEKTPOHHbINA CEKLIMOHHbIV NMPUXXUM-Y TIOXXOK

This type of pad permits sanding surfaces of different thickness
(concave,convex, windowless, etc.) in a uniform way because
an initial reading bar reads the geometric shape of the panel and
ensures correct timing and pressure of the relevant sections by
means of by an electronic programmer. It also makes it possible
to work several pieces at the same time. In the case of panesl
that are not perfectly flat, excellent results can be achieved by
pre-selecting one or two sections, either more or less, with

Gl 1100/2 RRT . .

Gl 1100/2 RR Y Gl 1300/2 RRT respect to those stimulated at infeed.

Gl 13000/ 2 RR k % 1°) © 180 90 SH Dieser Schleifschuhtyp erlaubt es, Oberfldchen mit Dickenunter-

% 10) © 220 90 SH L % 2°) 180 40 SH schieden (die nach innen oder auBBen gewdlbt, geschlitzt, usw.

% 2°)0 220 40 SH T 50 mm sind) zu schleifen, weil ein anfénglicher Lesebalken die geometri-
sche form der Tafel erfal3t und durch die elektronische Positio-
niereinheit die korrekte Taktung und den beztiglichen Druck der
zutreffenden Glieder aktiviert. Des weiteren kdnnen gleichzeitig
mehrere Werkstticke bearbeitet werden. Im Falle von nicht ganz
ebenen Platten lassen sich durch die Voreinstellung von einem
oder zwei Gliedern meher oder weniger als der beim Einlauf akti-
vierten Glieder, ausgezeichnete Ergebnisse erzielen.
3TOT TMN NPUXKMMa NO3BONAET LWNNGOBATL MOBEPXHOCTU C
OTKJIOHEHMAMM MO TOJILLUMHE, Ha Ha4YanbHOM 3Tane obpaboTku
9NEeKTPOHHAA CUCTEMA CHUTLIBAET reOMeTPUYECKYo PopMy

Gl 1100/3 RRRT naHenn n nepefaeT MHMDOPMaLMIO CEKLIMOHHOMY MPUXKUMY,

Gl 1100/3 RRR Gl 1300/3 RRRT KOTOPbIN PErynmpyeT AaBfeHNe OTAENbHbIX CEKLMI YTIOXKA.

Gl 1300/3 RRR % 1°) © 180 90 SH [MosBonAeT Takxxe obpabaTbiBaTb HECKONLKO 3aroTOBOK

% 1°)@ 180 90 SH % 2°)© 180 50 SH OJHOBPEMEHHO. B crnyyae He naeanbHO POBHbIX MOBEPXHOCTEN,

% 2°) 0 220 50 SH % 3°)@ 180 30 SH OT/IMYHBIN PE3YNbLTAT AaeT NnpeasapuTenbHas HacTPoKa

% 3°) @ 320 30 SH T 50 mm O[IHOMO UM ABYX CEKTOPOB B GOSbLLYIO MW MEHbBLLYIO CTOPOHY

OTHOCWUTEJIbHO Ha4YaJIbHOro NoJIOXKEHUA.
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. GC 110

Removal adjustement system with: pneumatic rollers cutout from panel controls
mechanical grit-set with 6 positions corresponding to the grains of thesand belts

Abtragungseinstellsystem mit: pneumatischer RollernausschlieBung durch Schalttafel Grit-
Satz mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen Schieifbandkérnunge n

CvcTema perysimpoBKY TOMLLMHBI CHATUA: ABTOMATUYECKOE UCKIOYEHUE BasIOB C
naHenu ynpasneHva grit-set 6 NonoxeHwn AnA Bbibopa pa3HoW 3EPHUCTOCTY NIEHT.
BxoouT B 6a30Byt0 KOMMNEKTaLMIO.

ol

* In and outfeed conveyor roller * Electronic read-out

» Automatic table positioner * Variable feeding speed of the {
* Automatische Tischpositionierung mat 4/20 m/1’ e Ein-Auslauftischveridngerung ® LED - Anzeige
* ABTOMaTUYECKOE e Stufenlose Vorschubgeschwindgkeit e [lononHuTensHble 2 ponunka Ha Bxoae ® OeKTPOHHbIN BU3yanuaaTop
NO3ULOHNPOBaHMe CToNa des Teppichs 4/20 M/1’ 1 BbIXOAE.
® BapuaTop CKOPOCTY MOAAIOLLEN NEHTbI
4/20 M/1"

GI1100/GI1300

3

— 5] 1300

) [

Removal adjustement system with: pneumatic rollers
cutout from panel controls mechanical grit-set with 6
positions corresponding to the grains of thesand belts

Abtragungseinstellsystem mit: pneumatischer
RollernausschlieBung durch Schalttafel Grit-Satz
mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen
Schleifbandkdrnungen

® Automatic centering
for belt conveyor

* Automatische
Teppichzentrerung

* ABTOMaTMYeCKan
LIeHTpOBKa TpaHcnopTepa
(onuwma)

Cucrema perynmpoBku TONLMHBI CHATUA:
ABTOMAaTNYECKOE UCKIIIOYEHNE BaNOB C NMaHesnun
ynpaBneHua grit-set 6 nonoxeHnn AnAa Bbibopa pas3Howm
3EPHUCTOCTM NEHT. BxoanT B 6a30Byi0 KOMMAEKTaLMIO.

* In and outfeed conveyor roller ® Electronic read-out

* Automatic table positioner * Variable feeding speed of the ] ¢ / .
* Automatische Tischpositionierung mat 4/20 m/1’ e Ein-Auslauftischverlangerung ® LED - Anzeige
® ABTOMaTUYECKOE  Stufenlose Vorschubgeschwindgkeit ® JlononHuTenbHble 2 ponuka Ha BXoae ® O/IeKTPOHHbIN BU3yannsaTop

des Teppichs 4/20 M/1’ 1 BbIXOZE.
® BapiaTop CKOpOCTM MOAAIOLLEN NIEHTbI
4/20 m/1'

Nno3numMoHNnpPoOBaHne CTona



GC65/GCO9S5/GC110/GC1100/GC1300 OPTIONS

GC RRT
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Table lifting system: Innovative conveyor table lifting
system by means of four pistons and integrated with
a further table retention system on the four specially
worked and ground sides of the bed. This system
provides a standard of strength and precision that is
unique in the calibration-sanding machine industry.

Tischanhebesystem: Das innovative System zur
Anhebung des Fordertischs ist durch vier Kolben
gewdhrleistet und durch ein weiteres Haltesystem des
Tischs an 4 eigens bearbeiteten und geschliffenen Seiten
des Unterbaus ergénzt. Dieses System gewéhrleistet eine
Stabilitdt und Geneuigkeit, die einzigartig auf dem Gebiet
der Kalibrier-Schleifmaschinen ist.

Cuctema noagbema cTona: CTo/ nepemellaeTca Ha

4 UMNNMHOPAX, MHTEMPUPOBAHHbIX CO CMeLanbHOM
CUCTEMOW yaep>XaHna cTona ¢ 4 CTOpoH, 06paboTaHHbIX
cneumnanbHbiM 06pa3oM, ANA NofyYeHVA naeanbHoOM
NMOBEPXHOCTW. ITa CUCTEMA rapaHTUPYET XECTKOCTb 1
TOYHOCTb NepemelLleHmA.

Conveyor table: the rubber belt sliding table is
made of electrically welded steel, well dimensioned
and ribbed. The sliding surface of the belt is ground.

Fordertisch: Der Gleittisch des gummierten
Teppichs ist aus egeschweilBtem Stahl
angefertig, groBztigig bemessen und gerippt. Die
Teppichgleitfléche ist geschliffen.

Moparowmit TpaHcnopTep: OrnopHaA NOBEPXHOCTb
TpaHcrnopTepa BbiNOMHEHa U3 CTanu ¢
[LONONHUTENbHBIMY PeBPamMmn XEeCTKOCTH

GC65/ GC95/GC110/ GC1100 / GC1300

SINCE 1946
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GC65/ GC95/ GC110

Option Option Option
e Oscillating blowers unit to clean the sanding belts  Pull-out conveyor roller ® Automatic centering for belt conveyor
* Ausblasdiisenaggregat zur Reinigung der Schleifbdnder e Ausziehbare Rollentischveriéngerung * Automatische Teppichzentrerung
® Y3en obayBa AA OYUCTKM U OXNaxAeHnA abpasnBHON NIEHTHI. ® yOUpatoLLMIACA pPObraHr * AsTOMaTUYECKAA LEHTPOBKA
TpaHcrnopTepa (onuwA)
GC65/GC95/GC110 Option GC 110 - GI 1100 - GI 1300

GC95/GC110

Removal adjustement system with: pneumatic rollers
cutout from panel controls mechanical grit-set with 6
positions corresponding to the grains of thesand belts
Option

ELECTRONIC GRIT-SET an excellent system for
automatically storing different degrees of removal,

both during calibrating and sanding. This makes roller
adjustment considerably easier, sppeding up machining

. . . operations and making them even more precise.
Abtragungseinstellsystem mit: pneumatischer

RollernausschlieBung durch Schalttafel Grit-Satz
mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen
Schleifbandkérnungen

Option

ELEKTRONISCHES GRIT-SET ein optimales system zur
automatischen speicherung verschiedener abtragungswerte
beim kalibrieren sowie schleifen. Zur erheblichen
erleichterung der rollerneinstellungund noch grésseren

beschleunigung der bearbeitungen mit mehr genauigkeit.
Cucrtema perynmpoBKM TOMLLIMHBI CHATUA:

ABTOMaTNYECKOE UCKITIOYEHNE BAIOB C MaHENN
yrnpaBreHna grit-set 6 nonoxeHun anA Bbibopa pasHown
3EePHUCTOCTU NEHT. BxoanT B 6a30Byt0 KOMMIEKTALMIO.

SNEKTPOHHBIN GRIT-SET — onTumansHaa cuctema ana
aBTOMaTU4ECKOM 3anuCK PasIiyHOM CTENEHN CHEMA,

Kak Ha CcTagmmn KanubpoBKM, Tak U Ha CTaZun LUINGOBKH.
Takvm 06pa3om cyLecTBEHHO obnervyaeTca perynmpoBka
BasIoB, YCKOPAETCA 1 CTaHOBMTCA 60siee TOYHbIM paboymin
npouecc.

Gl1100/GI1300

Option .

* Vacuum work table suitable for small pieces and for lacquered panels - 5 = ggseglk s;;tr%ﬁgnpain deI\NVﬂgr]e a
e Teppichtisch mit Unterdrunck flir kleine und vorlackierte Werkstticke E]Q O?E oblegw hasgocc %

® BakyyMHbIi CTON NpefHa3HayYeH AnAa 06paboTkn ManeHbKUx unm Eﬂ' — pr ur

OKpaLleHHbIX 3aroToBOK . s E]g

Kontrolltafel mit LEDS zur
Anzeige etwaiger Stérungen

Check control — koHTponbHaaA

e [] ‘
fMaHesnb CO CBETOBbIMWU

P
° {H- s @g]li 4]
— Gh & | vHavkaTopamn 4nA 0603HaYeHNA
e ] |m e aHomanui (onuua)
B f | || Option: GC 65-95-110
- Gl 1100-1300
Standard: Gl -RRR/RRRT

GC 110 - Gl 1100 - Gl 1300

electronic programmer with 320x240 pixel remoted touch screen colour monitor: high-

performance reading and graphic display. Remarkable power along with ease of use. Use

of this programmer upgrades and accelerates operation and revelant machine efficiency.
Thanks to cutting-edge editing, it programs and stored various and complete repeatable
work cycles.

ELEKTRONISCHE PROGRAMMIEREINHEIT mit berihrungssensitivem. farbigem
ferndisplay 320x240 pixel: anzeige und grafik hohen niveaus. Beachtenswerte leistung trotz
bedienungfreundlichkeit. Ihr gebrauch verbessert und beschleunigt den maschinenbetrieb
mit folglich mehr leistungsféhigkeit. Dank ihres fortschrittlicheneditingd programmiert und
speichert sie viele komplette. Wiederholbare arbeitszyklen.

AJIEKTPOHHbIU NPOTPAMMATOP: usetHow aucnnen 320x240 nukcenen, ynpasneHne
touch screen: BbICOKOKa4eCTBEHHOE rpachuyieckoe n3obpaxeHne, CHUTbIBaHWE
napamMeTpoB C aNnekTpoHHoro avcnnen. O4eHb BaxkHO, YTO MPOrpaMMaTop NpocT B
MCMOb30BaHUW: NCNOMb30BaHVE NporpaMmmaTopa B paboTe yBenuumsaeT addeKTUBHOCTb
aKcnnyaTaumm cTaHka. bnarogapa HOBbIM AOCTUXEHUAM, Co34aHa creupanbHan
nporpamMma, KoTopas NO3BOJSIAET 3aMNOMMHATb MOJHbIE LIMKJIbl paboymx NporpaMm, KOTopble
HeobX0oAMMbI ANA MHOrOKPATHOrO MCMONb30BaHUA.



TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexHn4eckne xapakTepucTuku

GC65 GC65 GC65 GC95 GC95 GC95 GC110 GC110 GC110
1RT 2RR 2RRT 1RT 2RR 2RRT 1RT 2RR 2RRT

Useful working width
Max. Arbeitsbreite mm 650 650 650 650 950 950 1100 1100 1100

Pa6oyan LUMpyHa MM

Max working height

%/n working length e 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3
aKC. BbICOTa 3arotoBku

Min working length

/\'d/n- Arbeitsldnge m 370 280 370 350 200 350 350 200 350
WH. ANWHaA 3aroToBKK

Pad width

Breite des Schleifschus mm 50 - 50 50 - 50 50 - 50

LLIupuHa yTioxka MM

Sanding belts development

Ech/e/afband%gvvéck/ung . o 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2150
JINHA LW BaslbHbIX NEHT

Abrasive belts speed
Geschwindigkeit der Schleifbédnder m/1’ 18-16 18-16 18-16 18-16 18-16 18-16 18-16 18-16 18-16
CkopocTb wnudoBaHnA

Roller diameter
Durchmesser der Rolle mm 150 150 150 150 150/150 150/150 150/150 150/150 150/150
[nameTp Bana

Rollers hardness
Hérte der Rolle sh 90 90/45 90/45 90/45 90/45 90/45 90/45 90/45 90/45
TBepaocTb Banos

Feed speed of the mat
Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs m/1’ 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20
CkopocTb nogayn

Belt motor power KW (HP)
Schleifbandmotorstérke KW (PS) 7,5(10) 7,5(10) 7,5(10) 7,5(10) 7,5(10) 7,5(10) 11(15) 11(15) 11(15)
MoluHocTs MOTOpa nogayn (i1c)

Working pressure
Arbeitsdruck Atm 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Pabouee nasneHune

Compressed air consumption
Druckluftverbrauch m¥h 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Pacxoa cxaTtoro Bosayxa

Suction plant capacity

/Lfiswﬂg Absauganlage Amp 2000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
CrnrpaunoHHaA cucTtema

Gl1100 Gl1100 GI1100 | GI1100 | GlI1100
Gl1300 Gl1300 GI1300 | GI1300 | GI1300

2RT 2RR 2RRT RRR RRRT

Useful working width

! ! mm 1100 1100 1100 1100 1100
Max. Ar fi’jﬁfm i MM 1350 1350 1350 1350 1350
Max working height mm
Min working length M 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3
Makc. BblcOTa 3aroToBku
Min working length Packing dimensions
Min. Arbeitsldnge T{E 370 280 370 280 370 Verpackung Abmessungen
MuH. anvHa 3aroTosky YnakoBOYHble pasmepbl
Pad width mm
Breite des Schleifschus 50 - 50 - 50

MM
LLInpwvHa yTioxKa

Sanding belts development mm
Schleifbandentwicklung MM 2150 2150 2150 2150 2150
[nvHa wnndoBanbHbIX NEHT

=k

GC

Abrasive belts speed 2150 | |GC 2150 | | Gl
Geschwindigkeit der Schleifbdnder m/1’ 18 18 18 18 18 GC D
CkopocTb wnudosaHuA
Roller diameter N %“0‘\)

0P N
Durchmesser der Rolle mm 200 220/220 | 180/180 | 180/220 | 180/180 11001410 RS Hoota10)
[unameTp Bana - 1560 - 1560
Rollers hardness
Heérte der Rolle sh 90 90/45 90/45 90/45 90/45
TeepaocTb Banos Our Firm reserves the right to make any
Feed speed of the mat changes or improvements. / Die Firma behélt
Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs m/1’ 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 sich von Anderungen oder Verbesserungen
CKODOCTb noga4n
Belt Mot . vorzunehmen. / ®vpMa-M3roToBUTENb

elt motor power o -
Sohiofbanamotorstérke Kw (Hg) 1520 1520, 1520) 1 21 _5:;200) 15(20) ocTaB/AeT 3a cobol NpaBo BHOCUTbL Niobble
MolHocTb MOTOpa noaayn K\(’\;If)) 15(20) 2°-3° N3MEHEHMA B LieNnAX yCoBePLLIEeHCTBOBaHMNA
15(20) nPOAYKLMN.
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