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AUTOMATIC EDGEBANDERS

AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATUYECKME KPOMKO-OBJINLIOBOYHBIE CTAHKM

GB 2/8

GB 4/8

GB 5/8 R

GB 5/15 (GB 6/15R

Min width of the panel
Min. Breite der Platte
MWH LUINPUHE 3aroTOBKN

60

60

60

60 60

Min length of the panel
Min. Lénge der Platte
MWH AJINHA 3aroTOBKM

mm

120

120

120

120 120

Max thickness of the panel
Max. Dicke der Platte
MaKc. TOMILYMHA 3aroTOBKN

mm

60

60

60

60 60

Min thickness of the panel
Min. Dicke der Platte
MWH TOJLYMHA 3arOTOBKN

mm

10

10

10

10 10

Edge dimensions in strips

Abmessungen der Streifenkante
3arpy3ka r10c0Bov KPOMKH BPYHYO

mm

0,4-8

0,4-8

0,4-8

0,4-15

Edge dimensions in roll

Abmessungen der Rollenkante

aBToMaTnyeckas 3arpyska kpomku B 606mHax

0,4-3

0,4-3

0,4-3

0,4-3

Measures of the strip

Abmessungen der Steeifenleisten
MUH. PasMeps! 10/10COBOU KDOMKU

8x120
15x120

8x120
15x120

8 x120
15x120

8 x 120
15x120

8 x 120
15x120

No. 2 feed speed 12-16 m/1’

(N.1 speed 12 m/1’ — 39 Ft/1’ — V. 230/60HZ)

Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten 12-16 m/1’
(Nr. 1 Geschwindigkeit 12 m/1’ - 39Ft/1’ - Volt. 230/60 Hz)

2 cKopocTu nogayu 12-16 m/MuH

m/1
pe/l

12-16
39

12-16
39

12-16
39

12-16 12-16
39 39

Gilue tank capacity
Leimbehélterfahigkeit
06bem Kr1eeBoro baqka 4 nmpa

Suction hoods
Absaughauben
Avam. acrimpaumm

dia.
mm

80

80

80

80 80

Installed motor power
Gesamtmotorstarke
yCTaHOB/IEHHAA MOLLHOCTb

Kw

12

10 13

Air pressure
Luftdruck
AaBJlieHne Bo3gyxa

Our firm reserves the right to make

changes for technical reason.

Die Firma behdlt sich vor, irgendeine

Anderung oder Verbesserung
vorzunehmen.

Oupma ocTasnseT 3a coboi npaBo
BHOCHTb J100bIE N3MEHEHNS B
KOHCTPYKLMIO CTaHKA.

bar

Gross weight Net weight Misure d’ingombro Misure d’imballo Volume
Br i N gewi Ausmasse Verpackung Volumen
Bec 6pyTTO BeC HETTo labaputHbie pasmepbl YnakoBoyHbie pasmeps! Ob6vem

Kg /Kt Kg / KT A x B x C ) me
GB 2/8 1320 1080 3000 x 1700 x 1900 | 3100 x 1070 x 1950 6,5
GB 4/8 1630 1330 3650 x 1700 x 1900 | 3750 x 1070 x 1950 7,8
GB 5/8 R 1950 1610 4400 x 1700 x 1900 | 4500 x 1070 x 1950 9,4
GB 5/15 1730 1420 3900 x 1900 x 1900 | 4000 x 1070 x 1950 8,3
GB 6/15 R 1700 2050 3750 x 1900 x 1900 | 4850 x 1070 x 1950 10
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WOODWORKING MACHINERY

GRIGGIO S.p.A.
P.o. Box 54 e Via Ca Brion, 40
35011 RESCHIGLIANO (PD) ITALY

Tel. +39 049 9299711 r.a. ® Fax +39 049 9201433

On request:

® Heated infeed fence

® Set of flat cutters
for solid wood 8 mm

® Set of diamond
cutters/grinding 80x54xH20
Useful working height 50 mm

® Set of diamond
cutters/grinding 80x72xF20
Useful Working height 60 mm

® Packing in wooden case

Auf Anfrage:

* Erwarmte Einlauffihrung

® Satz 2 ebene Fraser zu
Massivholz 8 mm

® Satz Diamantfraser Schleifaggr.
80X54x120- Nutzlange 50 mm

® Satz Diamantfraser Schleifaggr.
80x72x120- Nutzlange 60 mm

* Kistenverpackung

onuun:

* HAMPABNAIOLLIASA HA BXO[IE C
NoAOr PEBOM

* HABOP M/I0CKMX ®PE3 ANA PABOThbI C
KPOMKOW 13 MACCVIBA 8 MM

* HABOP AJIMA3HbBIX OPE3 1A
NPUOYrOBKM 80X43 noc.20 noneaqas
paboyas Bbicota 35 MM.

* HABOP AJIMA3HbIX ®PE3 A4
NPUOYIrOBKM 80X73 noc.20 noneaxas
paboyas Bbicota 60 MM.

© YMAKOBKA B ALLIK
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yn. Kpynckon 25-14k
220118, r. MuHck, Pb

’ y
ALY
Z ®akc (017) 2915570

Ten:(017) 2915880, 2468676, 246867

STUDIOVERDE

Automatische Kantenanleim ine | ABTOMATUYECKWE KPOMKO-OBJINLLOBOYHbIE CTAHKU
BARE |

GB 2/8 -GB 4/8 - GB S/8 R - GB S/15 - GB 6/1S R
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Edgebanders for straight edges
in veneer, PVC, ABS, laminated
and solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir die
Bearbeitung von Kanten in Rollen oder in
Streifen aus PVC, ABS Melamin, Furnier-
und Massivholz.

ABTOMATMYECKME KPOMKOOBMLIOBOYHbIE CTAHKM
ANs NPAMONMHENHOI KPOMKM 1 KPOMKY B PYTOHE
n3 MBX, ABS, maccvBa  nammHara

SINCE 1946
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WOODWORKING MACHINERY

The machines are equipped with:

¢ Rolls supporting device dia.
800 mm;

o Automatic loader of the edges in

strips;

e Thermofusible glue tank
with quick heating system 4 It.
Capacity;

e Glue tank with electronic control
of the temperature 200°-130°.

When the machine doesn’t work,

the temperature automatically goes

down from 200° to 130°.

® No. 2 shears units:

* 1st shears unit with pneumatic
system to cut edges from 0,4 to
1 mm, with automatic kickback
of the edge;

* 2nd shears unit with pneumatic
system to cut PVC and ABS
edges with max thickness 3 mm.

o Cutters with 3 mm radius and also
with possibility to work solid wood
up to 5 mm;

e Separate box to collect ABS

chips;

e Brushes dia. 150 mm;

¢ No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ -

V. 230/60H2);

¢ Adjustable hanging control panel
board;

® Edge pressure unit complete with
3 rollers, adjustable through digital
read-out:

* 1st motorized roller with separate,
adjustable pneumatic pressure
system;

*2nd and 3rd idle roller with
separate, adjustable pneumatic
pressure system.

e Lateral support with conveyor
roller for wide panels;

® Height automatic adjustment

(in

Die Maschinen sind komplett mit:

e Halterung der Rollen Durchmsser
800 mm;

e Automatischer Ladung der
Streifenkanten;

e Behélter von warmeschmelzbarem
Leim mit schnellem Heizsystem,
Kapazitat 4 It.;

e | eimbehélter mit elektronischer
Steuerung der Temperatur
bis 200°-130°.

Waéhrend der Zeit, in der die Machine

nicht arbeitet, sinkt die Temperatur

automatisch von 200° bis 130°.

* Nr. 2 Kappaggregate;

* 1. Kappaggregat mit pneumatischem
System furr den Schnitt der Kanten
von 0,4 bis 1 mm. mit automatischer
Rickkehr der Kante;

* 2. Kappaggregat mit pneumatischem
System fiir den Schnitt der Kanten aus
PVC und ABS Dicke max. 3 mm.

e Fraser Radius 3 mm zur Berabeitung
der Kanten und des Massivholzes bis
5mm.;

e Getrenntem Behalter aus ABS fiir die
Spéne;

® Birsten Durchmesser 150 mm.;

e Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’ - 39Ft/1’ Volt. 230/60 Hz);

e \erstellbarer hdngender Schalttafel;

¢ Einstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

* 1. Mototisierter Rolle mit
pneumatischen unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem;

* 2. und 3. lose Rolle mit
pneumatischem unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem.

¢ Seitenhalterung mit Rollen fir breite
Platten;

e Automatischer Einstellung der Héhe

yn “ng ”

yn. Kpynckown 25-14k
220118, r. MuHck, Pb
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Ten:(017) 2915880, 2468676, 246867

GB 2/8-GB 4/8 -GB S/8 R-GB S/1S5S - GB 6/1S R

CTaHpapTHas KOMNEeKTauus CTaHKOB:

© CynnopT Ans KpoMkm anam 800 Mm

© aBTOMATMYECKMA NOrPy34MK NONOCOBOM
KPOMK#M

© BaHHOuKaA ANs Kneepacnnasa 6bICTporo
pasorpesa, BMECTUMOCTb 4 11

© BaHHOuKA ANs Kneepacnnasa ¢
9M1EKTPOHHbIM KOHTPONEM TemnepaTypbl
200-130 rpap.

B Hepabouem CoCTOSHMM CTaHKa

Temnepartypa 6a4ka aBToMaT4ecH

onyckaeTtcs ¢ 200 go 130 rpag.

© 2 TOPLOBOYHBIX y3na

* 1 TOPLOBOYHbIA y3en Ans Kpomku ot 0,4
10 1 MM C aBTOMaTU4ECKUM BO3BPATOM
KPOMKM

* 2 TOPLOBOYHbIA y3en ans kpomku MBX U
ABS 710 3 MM

© (hpe3bl Ans paboTbl ¢ KPOMKOW U3
maccusa 40 5 MM, pagnyc 3 mm

® 0T/leNbHas eMKOCTb Ans coopa
onunok ABS

® [jeTku anam 150 Mm

® 2 ckopocTn nofayn 12-16 m/MuH

© perynupyemas HaBecHas naxenb
ynpaBnexus

© y3en NpUKaTkn KPOMKKM COCTOSLLMIA 13 3
POMMKOB C HE3aBUCUMOI MHEBMATUYECKO
perynmpoBKoi:

*1 MOTOPU3MPOBAHHbIIA PONMK
C HEe3aBMCUMOW NHEBMATNYECKO
perynanpoBKoit

*2 13 00bl4HbIE POSIMKM C HE3ABUCUMOIA
NHEBMATUYECKOI PErynnpoBKOiA

© 10/AEPXNBAOLLWIA CYNNOPT Ha PONUKaX
ANs 3aroTOBOK 60MbLLNX Pa3MepoB

© 9M1EKTPOHHbIIA KOHTPOMb TEMNEPATYPbI C
NOMOLLbIO LMPOBOro TepmMoMeTpa

© aBTOMATWY. PerynmpoBka y3nos
10 BbICOTE C MOMOLLbIO 3MIEKTPOHHBIX
CYeT4nKoB

 L|eHTpann30BaHHas acnupauns

© BEPXHWii ABOIHON NPYXXIM AeTanen K
TPAHCNOPTEPY C NOMOLLbIO 06PE3NHEHHbIX
PONNKOB CO CHETHMKOM

© HopMatue CE

WHTEPHET CAUT

‘e

GB S/8 R

GB 5/15

GB G6/1S R

WHTEPHET CAWT

WWW.LDM.BY

® Altezza max pannelli a bordare 60 mm

* Bordi da 0,4 a 8 mm GB 2\8 - GB4\8 -GB5\8R

* Bordi da 0,4 a 15 mm GB 5\15 - GB6\15R

* Max. Hohe der Tafel zum Kantenanleimen 60 mm
* Kanten von 0,4 bis 8 mm GB 2/8 - GB 4/8 — GB 5/8R
* Kanten von 0,4 bis 15 mm GB 5/15 - GB 6/15R

© Makc. TonwmHa obpabaTbiBaemblx 3aroTook — 60 MM
* Kpomka ot 0,4 1o 8 Mm — GB 2/8 — GB 4/8 - GB 5/8R

* Kpowmka ot 0,4 fo 15 mm — GB 5/15 - GB 6/15R

- -
il /)
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| Automatic edgebanders |

ROUNDING DEVICE FOR ROUND ANGLES AND EDGES
ABRUNDMASCHINE
CTAHOK AA 3AKPYINIEHUA KPOMOK

Min/max thickness of the piece
Min./max. Dicke des Werkstlicks
Tonumra naremm min / max

Min width
Min. Lénge des Werkstt(
MuH. wimpnHa naxesm

Min / max depth of the profile
Min./max. Tiefe des Profils (1)

Mun./Makce. rny6una npoghuns

Max edge thickness
Max. Dicke der Kante
Make. TonwmHa Kpomkm

Manual upper pressure with
double row of rubber wheels with
adjustment through digital numerical

|
:efac:_egsltsupport with conveyor roller MHTEPH ET CAMT ]l

for wide panels
* No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’ WWW LD M BY
(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ - u u

V. 230/60H2)

Handoberdruck, mit Doppelreihe

von Gummirollen mit Digitalanzeige

¢ Seitenhalterung mit Rollen fur
breite Platten

* Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’- 39Ft/1’- Volt. 230/60 Hz

BEPXHWiA IBOVHON NPUXKUM JeTanei K

yn « g ” TPAHCMOPTEPY C MOMOLLBH 06PE3NHEHHbIX

[POJIMKOB CO CHETHUKOM;

yn. Kpynckown 25-14k © NOAAEPXKMBAIOLLMIA CyNMOPT Ha POMMKaX
[N 3ar0TOBOK 60MbLUNX Pa3MEpoB
2201 18, r. MVIHCK, Pb GB 518 R * 2 cKopoCTM Nofaum 12-16 M/MuH

\ A
| (N |
L ®akc (017) 2915570

Ten:(017) 2915880, 2468676, 246867 WHTEPHET CAUT

WWW.LDM.BY

PRE-MILLING UNIT separate time entrance with 2 HF END-CUTTING UNIT EDGE-TRIMMING UNIT with 2 HF motors and FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 30° HF EDGE-SCRAPING UNIT BUFFING UNIT
motors 1,8 kw each - 12.000 rpm - 1st anticlockwise with 2 tilting 0°-15° HF motors. micrometric adjustment with digital numerical read-out. motors and micrometric adjustment with digital with digital numerical read-out. with 2 motors 0.37 kw with cloth discs dia.
rotation - 2nd clockwise rotation. . R numerical read-out. No. 2 Cutters radius 3 mm. 150 mm.
KAPPAGGREGAT BUNDIGFRASAGGREGAT mit 2 HF-Motoren und ZIEHKLINKENAGGREGAT
SCHLEIFAGGREGAT unabhangig zeitgeregelt mit mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-Motoren. Feineinstellung mit Digitalanzeige. ABRUNDAGGREGAT mit zwei 0°-30°schwenkbaren mit Digitalanzeige. SCHWABBELAGGREGAT
2 HF-Motoren 12.000 U/1’ - 1,8 KW je, 1. Motor mit . Motoren und Feineinstellung mit Digitalanzeige mit 2 Motoren 0,37 KW mit 2 Stoffscheiben
Drehung gegen den Uhrzeirsinn, 2. im Uhrzeigersinn. TOPLIOBOYHbIV Y3EST ¢ 2 Y3EJ CHATUA CBECOB ¢ 2-m51 moTopamu HF 1 Nr. 2 Fraser mit Radius 3 mm Y3EJ1 UMKNEBKIN KPOMKN Diam. 150 mm.
Ms HaknoHHbIMKU MoTopamu HF (0-15 rpap.) MUKPOMETPUYECKO PEryIMpoBKOi C LIMGIPOBLIM CHETHUKOM. C UMEPPOBBIM CHETHMKOM. -
Y3EN NPEABAPUTENBHOIO ®PE3EPOBAHISA Ha Bxose Y3EN 3AKPYINEHWA KPOMKW ¢ 2-M5t HakKnoHHbIMM NOJIMPOBAJSIbHBIN Y3EN
¢ 2 -ms moTopamu HF 12000 06/muH 1,8 kBT Perynmposka MoTopamu HF (0-30 rpag.) 1 MUKpoMeTpr4ecKoit ¢ 2-mst moTopamu (0,37 kBT) n nonupoBanbHbIMM
nocnefoBaTenbHOCTY paboTbl (Pe3epHbIX FONOBOK N0 BPEMEHN C PerynupoBKoii ¢ LMcpoBbIM CHETUMKOM. B koMnnekTe ¢ anckamu fmam 150 M.
MHEBMATU4ECKIM NPUBOOM. 2-M5 ppe3amu pap.3 Mm.
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PRE-MILLING UNIT
standard:

* No. 2 steel cutters HM Dia. 80x50xF20 mm
Useful working height 45 mm

option: =
¢ No. 2 diamond cutters 80x54xF20 mm d
Useful working height 50 mm T"\{k_

* No. 2 diamond cutters 80x72xF20 mm
Useful working height 60 mm

SCHLEIFAGGREGAT SERIENMASSIG:
* Nr. 2 Fréser aus HM-Stahl
Dia. 80x54xL.20 mm - Nutzlange 50 mm
Option:
* Nr. 2 Fraser aus Diamant

Dia. 80x54xL.20 mm — Nutzlange 50 mm Al /’/”
* Nr. 2 Fréaser aus Diamant e
6 s | ==
Dia. 80x72xL.20 mm - Nutzlange 60 mm I/I HTE PH ET CAMT
Y3EN NPEABAPUTEJIbHOIO ®PE3EPOBAHUSA
BA30BAA KOMMNEKTALMNA: \//‘/
© 2 cppesbl u3 ctany Tna HM anam. 80x50 mm, noc.20 M., WWW L D M BY

noneaxas paéoyas BbIcoTa 46 MM.
onuuu:

GB 4/8

© 2 anmastble pesbl anam. 80x54 MM, noc.20 MM.,
nonesaxas paéoyas BbicoTa 50 MM.

© 2 anMastble dpesbl anam. 80x72 MM, n0c.20 MM.,
nosnesxas paboyas Bbicota 60 MM.

STANDARD STANDARD
EEEB 1st Working with roll edges. Bordi da 0,4 a 1 mm con dispositivo di ritorno 1st Automatic loader of the edges in strips.
BEBEL automaticoEdges from 0,4 to 1 mm, with automatic kickback of the edge - Glue tank
with electronic control of the temperature 200°-130°. When the machine doesn’t STANDARD
,E BE E!. L work, the temperature automatically goes down from 200° to 130°. 1. Automatischer Ladung der Streifenkanten.
STANDARD BA30BAA KOMMJEKTALNA:
1. Bearbeitung der Kanten in Rollen. Kanten von 0,4 bis 1 mm. mit automatischer aBTOMATUYECKWIA NOTPY34MK MOSIOCOBOA KPOMKM.

Ruckkehr der Kante-Leimbehalter mit elektronischer Steuerung der Temperatur zu

200°-130°. Wéahrend der Zeit, in der die Machine nicht arbeitet, sinkt die Temperatur « »”

automatisch von 200° bis 130 yn “nom
yn. Kpynckon 25-14k

BA30BAA KOMMITEKTALIUA: 220118, r. MuHck, PB

Pa6oTa ¢ Kpomkoii B pynoHe. TowmHa kpomkn — ot 0,4 4o 1 Mm. B komnnexTe ¢ npucnocobneqnem dakc (01 7) 2915570
ANs aBTOMATUYECKOr0 BO3BpATa KPOMKI. BAHHOUKA ANS KNeepacnnasa C 3NeKTPOHHbIM KOHTPOMEM

Temnepartypbl 200-130 rpag. B HepaboueM COCTOSIHUM CTaHKa TemnepaTypa 6ayka aBToMaTu4ec Te":(m 7) 2915880, 2468676, 246867
onyckaetcs ¢ 200 o 130 rpaa.

GB S/8 R

l yn 7 g ”
yn. Kpynckon 25-14k

220118, r. MuHck, Pb

®dakc (017) 2915570

Ten1017)2915880,2468676,246867

Edge pressure unit complete with

3 rollers, adjustable through digital
read-out:

1st motorized roller with separate,
adjustable pneumatic pressure system;
2nd and 3rd idle roller with separate,
adjustable pneumatic pressure system.

Einstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

1. Mototisierter Rolle mit
pneumatischen unabh&ngigem und
einstellbarem Drucksystem

2. und 3. lose Rolle mit
pneumatischem unabhangigem und
einstellbarem Drucksystem

y3en npuKaTkin KPOMKM COCTOSILLMIA U3 3
PONMKOB C HE3aBMCUMOIA MHEBMATUHECKO
perynmpoBKoi:

1 MOTOPW3MPOBaHHbII PONMK C HE3ABUCUMOIA
MHEBMATMYECKON PEryn1pOBKON

2 11 3 06bl4HblEe PONNKM C HE3ABUCUMON
MHEBMATMYECKON PEryn1pOBKON

WHTEPHET CAWUT

WWW.LDM.BY

¢ Assembly bay and quality control. Shears units: 1st shears with pneumatic system to cut PVC and ABS rolls - max thickness 3 mm
* MontagestraBe und Qualitatskontrolle. 2nd shears with pneumatic system to cut edges by 0,4-1 mm.
* JIHNA CBOPKM 1 KOHTPOSIb KAYECTBA.

Schereaggregat: 1. Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Rollen aus PVC und ABS

Dicke max. 3 mm - 2. Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Kanten von 0,4-1 mm.
SINCE 1946
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TunboTHHBI: [HeBMaTUYECKas TALOTUHA AN pesky KpoMKm u3 MBX 1 ABC makc. TonwmHoit 3 M. - Bropas
NHeBMaTU4ecKas rnbOTUHA NS PE3KI KPOMKM TONLLMHOIA 0,4-1 MM.
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