OMKO-OBJINLIOBOYHBIE CTAHKU
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GB 2/8 - GB 4/8 - GB S/1S5S - GB S/8R - GB 6/1SR

Edgebanders for straight
edges in veneer, PVC, ABS,
laminated and solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir
die Bearbeitung von Kanten
in Rollen oder in Streifen
aus PVC, ABS Melamin,
Furnier - und Massivholz.

ABTOMaTHYECKME
KPOMKOO6MLIOBOYHbIE CTAHKM
ANS MPSIMONMHEAHO KPOMKM 1
Kpomku B pynoHe 13 MBX, ABS,
Maccysa 1 lammuHaTa

GB S/8 R
GB 6/15 R

GB 5/8 RA
GB 5/15 RA

SINCE 1946

GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

GB 4/8A - GB S/8RA - GB 6/15S RA

The machines are equipped with:
* Rolls supporting device dia.
800 mm;

* Automatic loader of the edges in
strips;

® Thermofusible glue tank
with quick heating system 4 It.
Capacity;

¢ Glue tank with electronic control
of the temperature 200°-130°.

When the machine doesn’t work,

the temperature automatically goes

down from 200° to 130°.

® No. 2 shears units:

* 1st shears unit with pneumatic
system to cut edges from 0,4 to
1 mm, with automatic kickback
of the edge;

* 2nd shears unit with pneumatic
system to cut PVC and ABS
edges with max thickness 3 mm.

e Cutters with 2 mm radius and also
with possibility to work solid wood
up to 8 mm;

e Separate box to collect ABS
chips;

® Brushes dia. 150 mm;

¢ No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ -

V. 230/60H2);

¢ Adjustable hanging control panel
board;

e Edge pressure unit complete with
3 rollers, adjustable through digital
read-out:

* 1st motorized roller with separate,
adjustable pneumatic pressure
system;

*2nd and 3rd idle roller with
separate, adjustable pneumatic
pressure system.

e Lateral support with conveyor
roller for wide panels;

® Height automatic adjustment
of the units with digital numerical
real-out;

e Central suction;

® Manual upper pressure with
double row of rubber wheels
with adjustment through digital
numerical read-out;

¢ ‘CE’ standards.

GB 2/8

GB 5/8 R

GB 5/15

GB 6/15S R

GB 4/8 A

GB 5/8 RA

GB 6/15 RA

Die Maschinen sind komplett mit:

¢ Halterung der Rollen Durchmsser
800 mm;

¢ Automatischer Ladung der
Streifenkanten;

® Behalter von warmeschmelzbarem
Leim mit schnellem Heizsystem,
Kapazitat 4 It.;

o L eimbehalter mit elektronischer
Steuerung der Temperatur
bis 200°-130°.

Wahrend der Zeit, in der die Machine

nicht arbeitet, sinkt die Temperatur

automatisch von 200° bis 130°.

e Nr. 2 Kappaggregate;

* 1. Kappaggregat mit
pneumatischem System fir den
Schnitt der Kanten von 0,4 bis
1 mm. mit automatischer
Ruckkehr der Kante;

* 2. Kappaggregat mit
pneumatischem System fir
den Schnitt der Kanten aus
PVC und ABS Dicke max. 3 mm.

® Fraser Radius 2 mm zur
Berabeitung der Kanten und des
Massivholzes bis 8 mm.;

¢ Getrenntem Behélter aus ABS
fur die Spane;

e Birsten Durchmesser 150 mm.;

¢ Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’ — 39Ft/1’ Volt. 230/60 Hz);

¢ Verstellbarer hdngender Schalttafel;

e Einstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

* 1. Mototisierter Rolle mit
pneumatischen unabhangigem
und einstellbarem Drucksystem;

*2.und 3. lose Rolle mit
pneumatischem unabh&ngigem
und einstellbarem Drucksystem.

 Seitenhalterung mit Rollen fir
breite Platten;

* Automatischer Einstellung der Héhe
der Aggregate mit Digitalanzeigen;

® Zentralabsaugung;

¢ Handoberdruck, mit Doppelreihe
von Gummirollen mit Digitalanzeige;

® “CE”-Normen.

CraHpapTHas KoMnneKTaums

CTaHKOB:

© CynnopT Ans Kpomku anam 800 MM

® aBTOMATUYECKMiA MOrPY3UMK
MON0COBOW KPOMKM

® BaHHOYKA Ans Kneepacnnasa
6bICTPOro pasorpesa, BMECTUMOCTb 4 11

® BaHHOYKaA ANs Kneepacnnasa ¢
3NEKTPOHHBIM KOHTPOJIEM
Temnepatypsl 200-130 rpaa.

B Hepabouem cocTosHMM cTaHKa

TemnepaTtypa 6ayka aBToMaTn4ecu

onyckaetcs ¢ 200 fo 130 rpaa.

® 2 TOpLOBOYHbIX y3na

* 1 TOPLIOBOYHbIiA y3en
ans Kpomkun o1 0,4 10 1 MM €
aBTOMATM4YECKMM BO3BPATOM KPOMKM

* 2 TOPLOBOYHBIA y3en ans kpomku MBX
W ABS 10 2 MM

© chpesbl paanyc 3 MM, BO3MOXHO
HakneuBaTb KPOMKY U3 Maccvsa
110 8 MM.

® oT/lefIbHas eMKoCTb Ans céopa
onunok ABS

® weTkn anam 150 mm

® 2 ckopocTu nopayn 12-16 M/MuH

® perynupyemas HaBecHas naHenb
ynpasnexus

© y3eN NPUKaTKK KPOMKKM COCTOSLLMIA
13 3 PONIMKOB C HE3aBUCUMON
NMHEBMATMYECKON PErYANPOBKONA:

*1 MOTOPU3MPOBAHHBIA PONNK
C HE3aBUCUMOI MHEBMATUYECKOM
perynupoBkon

*2 1 3 06bI4HbIE POMIUKY C HE3ABMCUMON
MHEBMATUYECKON PETYMPOBKOMA

© NOAAEPXXMBAIOLWIA CYynnopT
Ha ponuKax Ans 3aroTOBOK 60MbLUMX
pasmepos

© 9MIEKTPOHHbII KOHTPOMb TEMMEPATYpbI
C MOMOLLbHO LMdIPOBOro TepMOMETPA

© aBTOMATWY. PEryNMpoBKa y3nos
M0 BbICOTE C MOMOLLbIO ANEKTPOHHbIX
CYETUMKOB

® L|eHTpann30BaHHas acnupauus

© BEPXHUiA JBOIHON NPUXXUM
feTanei K TpaHCMopTepy C NOMOLLbKO
06pEe3NHEHHBIX PONKOB CO CHETUMKOM

® HopMatus CE
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| Automatic edgebanders | | Automatische Kantenanleimmaschine | ABTOMATUYECKUE KPOMKO-OBJIMLIOBOYHBIE CTAHKU |

BN -~>]~1
F EEN ~[~[=]>]]

Standard
Manual upper pressure with double row of
rubber wheels with adjustment through digital
numerical read-out
e ateral support with conveyor roller

for wide panels
* No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’

(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ -

V. 230/60HZ)

Standard

Handoberdruck, mit Doppelreihe von
Gummirollen mit Digitalanzeige

¢ Seitenhalterung mit Rollen fur
breite Platten

* Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’- 39Ft/1’- Volt. 230/60 Hz

Standard
BEPXHUA ABOHON NPUXWM AeTanei K TpaHcnopTepy
C NOMOLLbHO 06PE3MHEHHBIX POSIMKOB CO CHETUMKOM;
© N0A4EPXMBALOLLMIA CYyNNOPT Ha

PONMKax ANS 3ar0TOBOK OOMbLUNX
pasmepoB
* 2 ckopocTi nodaum 12-16 M/MuH

e Max height of the boards to edge 60 mm

* Edges from 0,4 to 8 mm GB 2\8 — GB 4\8 - GB 5\8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Edges from 0,4 to 15 mm GB 5\15 - GB 6\15R

Max. Hohe der Tafel zum Kantenanleimen 60 mm
Kanten von 0,4 bis 8 mm GB 2/8 - GB 4/8 — GB 5/8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Kanten von 0,4 bis 15 mm GB 5/15 - GB 6/15R

*

e Makc. TonwmHa o6pabaTbiBaeMblx 3aroTosok — 60 MM

N e Assembly line and quality control.
Kpouka ot 0,4 10 8 M — GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R ¢ MontagestraBe und Qualitatskontrolle.

GB 4/8 A-GB 5/8 RA
* Kpowka o7 0,4 10 15 wu — GB 5/15 - GB 6/15R * JINHWA CBOPKWN N KOHTPOJ1b KAHECTBA.




| Automatische Kantenanleimmaschine | ABTOMATU4ECKWE KPOMKO-OBJINLIOBOYHbIE CTAHKM |

| Automatic edgebanders |

PRE-MILLING UNIT SCHLEIFAGGREGAT Y3EJ1 MPEABAPUTEJIbHOIO

standard: SERIENMASSIG: OPE3EPOBAHUA

* No. 2 steel cutters HM ® Nr. 2 Fréser aus HM-Stahl BA30BAA KOMMNEKTALMA:
Dia. 80x50xF20 mm Useful Dia. 80x54xL.20 mm © 2 chpesbl 3 cTanu TMna HM anam. R 1 > 3 2
working height 45 mm Nutzlange 50 mm 80x50 MM, noc. 20 MM., nonesHas

option: Option: a604as BbICOTa 46 MM.

 No. 2 diamond cutters * Nr. 2 Fraser aus Diamant O%LWIVI: GB 5/8 R % ” » %
80x54xF20 mm Dia. 80x54xL.20 mm ® 2 anmasHble (hpesbl avam. 80x54 v a
Useful working height 50 mm Nutzldnge 50 mm MM, n0oc.20 MM., nonesHas pabouas

¢ No. 2 diamond cutters * Nr. 2 Fraser aus Diamant BbicOTa 50 MM.
80x65xF20 mm Dia. 80x65xL.20 mm ® 2 anMastble (pesbl Avam.
Useful working height 60 mm Nutzldnge 60 mm 80x65 MM, N0C.20 MM.,

nonesHas pa6oyas Bbicota 60 MM.
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PRE-MILLING UNIT separate time entrance with
2 HF motors 1,8 kw each - 12.000 rpm - 1st
anticlockwise rotation - 2nd clockwise rotation.

SCHLEIFAGGREGAT unabhangig zeitgeregelt mit

2 HF-Motoren 12.000 U/1’ - 1,8 KW je, 1. Motor mit
Drehung gegen den Uhrzeirsinn, 2. im Uhrzeigersinn.

Y3EJ1 NPEABAPUTEJIbHOTO ®PE3EPOBAHWSA Ha BXoae
¢ 2 -m5 moTopamu HF 12000 06/muH 1,8 kBT Perynuposka
nocneAoBaTensbHOCTH paboTsl hPE3EPHbIX FONOBOK MO
BPEMEHY C NHEBMATUHECKIM MPUBOAOM.

END-CUTTING UNIT
with 2 tilting 0°-15° HF motors.

KAPPAGGREGAT
mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-
Motoren.

TOPLIOBOYHbIA Y3EN ¢ 2
Mst HaKIOHHbIMM MoTopamu HF (0-15 rpag.)

EDGE-TRIMMING UNIT with 2 HF motors and
micrometric adjustment with digital numerical
read-out.

BUNDIGFRASAGGREGAT mit 2 HF-Motoren und
Feineinstellung mit Digitalanzeige.

Y3EJ1 CHATUA CBECOB ¢ 2-m51 moTopamu HF n

MUKPOMETPUYECKO PEryIMPOBKOiA C LMEIPOBbIM CYETHUKOM.

FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 35° HF
motors and micrometric adjustment with digital
numerical read-out. No. 2 Cutters radius 2 mm.

ABRUNDAGGREGAT mit zwei 0°- 35°
schwenkbaren Motoren und Feineinstellung mit
Digitalanzeige

Nr. 2 Fraser mit Radius 2 mm

Y3E/ 3AKPYTTIEHNSA KPOMKW ¢ 2-M1 HaknoHHbIMuU
moTopamu HF (0-35 rpaa.) n MUKpOMETpU4ecKoit
PEerynupoBKOiA C LMPPOBBLIM CHETUMKOM. B KomnnexTe ¢
2-Ms (hpe3amm paf.2 MM.

EDGE-SCRAPING UNIT

with digital numerical read-out.

ZIEHKLINKENAGGREGAT
mit Digitalanzeige.

Y3EN UMKIEBKK KPOMKM
C UMDPOBLIM CHETHMKOM.

BUFFING UNIT
with 2 motors 0.37 kw with cloth discs
dia. 150 mm.

SCHWABBELAGGREGAT
mit 2 Motoren 0,37 KW mit 2 Stoffscheiben
Diam. 150 mm.

NOMMPOBANBHBIN Y3EN
¢ 2-m51 MoTopamu (0,37 KBT) 1 noaMpoBanbHbIMM
auckamu anam 150 mm.



STANDARD

1st Working with roll edges. Edges from
0,4 to 1 mm, with automatic kickback

of the edge 2 Glue tank with electronic
control of the temperature 200°-130°.
When the machine doesn’t work, the
temperature automatically goes down
from 200° to 130° 3° Edge pusher.

STANDARD

1 Bearbeitung der Kanten in Rollen.
Kanten von 0,4 bis 1 mm. mit
automatischer Rickkehr der 2 Kante-
Leimbehéalter mit elektronischer
Steuerung der Temperatur zu 200°-130°.
Wahrend der Zeit, in der die Machine
nicht arbeitet, sinkt die Temperatur
automatisch von 200° bis 130

3 Schieber fiir die Kante.

BA30BAA KOMMIEKTALNA:

Pa6oTa ¢ Kpomkoii B pynoHe. ToLMHa KPOMKH —
o1 0,4 1o 1 Mm. B komnnekTe ¢ npucnocobneHnem
[N aBTOMATM4eCKOro Bo3sparta KpOMKHK.
BaHHOuYKa AN Kneepacrnnasa C 3NeKTPOHHbIM
KoHTponem Temnepatypsl 200-130 rpaa. B
HepaboyeM COCTOSHUM CTaHka Temneparypa
6auka aBTomaTu4ecu onyckaetcs ¢ 200 go 130
rpa. 3 Tonkatenb KPOMOYHOr0 MaTepuana

STANDARD
1st Automatic loader of the edges
in strips.

STANDARD
1. Automatischer Ladung der
Streifenkanten.

BA30BAA KOMMIEKTALIUSA:
aBTOMATMYECKWiA NOTPY34MK
MOJIOCOBO KPOMKH.

Edge pressure unit complete with

3 rollers, adjustable through digital

read-out:

1st motorized roller with separate, adjustable
pneumatic pressure system;

Tilting Fine-Trimming Unit
schwenkbares bundig- fase-frasaggregat | HAKJIOHHbI Y3EJ1 CHATUA CBECOB

Quick adjustment system of the feeler (A)
with reference to the edge (B)

System zur schnellen Einstellung
des Fuhlers (A) zur Kante (B)

CucTema 6bICTpOiA perynnposky Lyna (A)
OTHOCHTENBHO KPOMKK (B)

Standard

Combined cutter with 2 mm
radius

solid wood 8 mm

On request

Radius 3 mm

Standardausstattung
Kombinierter Frédser Radius
2mm

Massivholz 8 mm

Option

Radius 3 mm

Standard
CraHuapTHasi KOMIUTEK Talyst
IS MaccuBa 8 MM

Onuous
paauyc 3 MM

2nd and 3rd idle roller with separate, adjustable
pneumatic pressure system.

Einstellbarem Kantendruckaggregat komplett mit
3 Rollen mit Digitalanzeige:

1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen
unabhéngigem und einstellbarem Drucksystem
2. und 3. lose Rolle mit pneumatischem
unabhéngigem und einstellbarem Drucksystem

Y3€N NPUKATKN KPOMKM COCTOSILLMIA U3 3 POSIMKOB C
HE3aBMCUMOI MHEBMATNYECKOW PETYIMPOBKOM:

1 MOTOPM3MPOBAHHBIA PONMK C HE3ABUCUMON
MHEBMATUYECKON PerynpoBKON

2 1 3 00bI4HbIE POSIMKM C HE3ABUCUMON
MHEBMATUYECKON PerynmpoBKon

Shears units: 1st shears with pneumatic system
to cut PVC and ABS rolls - max thickness 3 mm
2nd shears with pneumatic system to cut edges by
0,4-1 mm.

Schereaggregat: 1. Schere mit pneumatischem
System fir den Schnitt von Rollen aus PVC und
ABS Dicke max. 3 mm - 2. Schere mit pneuma-
tischem System fiir den Schnitt von Kanten von
0,4-1 mm.

MMNboTHMHBbI: MHeBMaTMYeCKas rmnboTUHA ANs
pe3ku kpomku 13 MBX 1 ABC Makc. TONLLUMHOM 3 MM.
- BTopas nHeBmaTnyeckas runb0TUHA Ans pesku
KPOMKY TOALUMHOM 0,4-1 MM.




| AUTOMATIC EDGEBANDER WITH ROUND UNIT | AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE MIT ABRUNDAGGREGAT | ABTOMATUYECKWUE KPOMKO-OBJINLIOBOYHBIE CTAHKW C Y3J10M OBKATKHU

— CREIBE
- SREEIEE

s 2 _ . : af

_ 5 I AR :
Multifunction Rounding Unit Multifunktions-Abrundaggregat: MynbTuYHKUMOHANbHBIA y3en 3aKpyrneHus yrios: : .
* Rounding device * Abrundvorrichtung » OYHKUMS 3aKpyrieHns yrnos = "

¢ Edge trimming unit * Radiusfrasaggregat * Y3en 3aKpyrieHns yrnos o nnactu _ - - n, {

* Edge finishing on the top side ® Feinbearbeitung der Kante + TOPLIOBOYHbIV y3en Ans 06pe3ku NepeaHero 1 - -
of the panel an der Vorderseite der Platte 3a/1HEr0 CBECOB i

® Controlled by PLC Siemens ¢ Mit Positionierung ON-OFF durch * Ynpasnsetcs koHTponnepom PLC Siemens ¢ .
with on-off positionings PLC Siemens gesteuert perynupoBKoii oH/od

® 2 motors 0,73hp (0,55Kw) * 2 Motoren 0,73 PS (KW 0,55) + 2 MoTOpa MoLHoCThto 0,55 KBT (0,73 n.c.)

 Sliding on double linear guides  ® Auf Doppellinearfiihrungen laufend + CKONMbXXEHME Ha ABOMHBIX IMHENHbIX

* Edge max 3mm e Kante max. 3 mm HanpasNAOLLMX

+ MaKc. TonLmHa KpoMKm - 3 MM




TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexHuyeckne xapakTepucTuku

AUTOMATIC EDGEBANDERS
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATNYECKWE KPOMKO-OBJIMLJOBOYHBIE CTAHKU

GB2/8 | GB4/8 | GB5/8R | GB5/15 | GB 6/15R GB 4/8 A GB 5/8 RA | GB 6/15 RA

Max thickness of the panel
Max. Dicke der Platte mm 60 60 60 60 60 60 60 60
Makc. TONILYMHA 3aroTOBKU

Min width of the panel
Min. Breite der Platte mm 60 60 60 60 60 60 60 60
MUH LLIMPMHA 3arOTOBKM

Min length of the panel
Min. Lénge der Platte mm 120 120 120 120 120 120 120 120
MWH [/IMHA 3aroTOBKM

Min thickness of the panel
Min. Dicke der Platte mm 10 10 10 10 10 10 10 10
MUH TOJILYMHA 3aroTOBKM

Edge dimensions in strips

Abmessungen der Streifenkante mm 0,4-8 0,4-8 0,4-8 0,4-15 0,4-15 0,4-8 0,4-8 0,4-15
3arpyaka rosiocoBoi KDOMKU BPYYHYHO
Edge dimensions in roll
Abmessungen der Rollenkante mm 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3
aBToMaTu4eckas 3arpy3ka KpoMku B 606MHax
Measures of the strip

. . 8x120 | 8x 120 8 x 120 8x 120 8x120 8x120 8x120 8x 120
Abmessungen der Steeifenleisten mm
MIH. pa3MEDb! MOOCOBOT KDOMKH 15x120 | 15x 120 | 15x 120 15x 120 15x 120 15x 120 15x 120 15x 120
No. 2 feed speed 12-16 m/1’
(N.1 speed 12 m/1’ — 39 Ft/1’ - V. 230/60HZ) _ _ _ _ _ _ _ _
Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten 12-16 m/1’ m/1’ i 235; B [ 23; B 1 23; E [ 23; B 1 23&; E L 235; & 1 2391 E i 23; B

(Nr. 1 Geschwindigkeit 12 m/1’ — 39Ft/1’ - Volt. 230/60 Hz)
2 cKopocTu nogayu 12-16 m/mut

Gilue tank capacity
Leimbehélterfahigkeit It 4 4 4 4 4 4 4 4
06bem kieesoro 6aqka 4 mipa

Suction hoods
Absaughauben () 80 80 80 80 80 80 80 80
Avam. acrmpauymm

Installed motor power
Gesamtmotorstérke Kw 7 8 12 10 13 8 12 13
yCTaHOBJIEHHAA MOLLHOCTb

Air pressure
Luftdruck bar 6 6 6 6 6 6 6 6
/JaBrieHve Bo3gyxa

Our firm reserves the right to make

changes for technical reason.

On request:

® Heated infeed fence

 Set of flat cutters for solid wood
8 mm-3 mm radius

Die Firma behdlt sich vor, irgendeine
Anderung oder Verbesserung

vorzunehmen. e Set of diamond cutters/grinding A
80x54xH20 Useful working i
Qupma ocTasnsieT 3a co6ov npaso height 50 mm ]
BHOCHTb J1K06bIE MIMEHEHNS B * Set of c/iiamgnd BOXBEAE20 P
cutters/grinding 80x65x|
KOHCTDYKLMIO CTAHKA.
pyK Useful Working height 60 mm
* Packing in wooden case
Auf Anfrage:
Gross weight Net weight Overall di P di Volume * Erwérmte Elnlaufohrung
Br i N i Ausmasse Verpackung Volumen * Satz 2 ebene Fraser Z.u
Bec 6pyTTO Bec HeTTo TabapuTHble pasMepsl YnaKoBoYHble pasMepbl 06beM Massivholz 8 mm-radius 3 mm
 Satz Diamantfraser Schleifaggr.
< 80X54x120- Nutzlange 50 mm
Kg Kg N @ m®  Satz Diamantfraser Schleifaggr.
80x65x120- Nutzlange 60 mm
GB 2/8 1320 1080 3000 x 1700 x 1900 | 3100 x 1070 x 1950 6,5 « Kistenverpackung
GB 4/8 1630 1330 3650 x 1700 x 1900 | 3750 x 1070 x 1950 78 onuum:
* HATMPABNAOLLIAS HA BXO[E C
GB 5/8 R 1950 1610 4400 x 1700 x 1900 | 4500 x 1070 x 1950 9,4 NOAOrPEBOM
* HABOP MIIOCKVX ®PE3 ANA
GB 5/15 1730 1420 3900 x 1900 x 1900 | 4000 x 1070 x 1950 8,3 PABOTbI C KPOMKOW 13 MACCVBA
8 MM
GB 6/15 R 1700 2050 3750 x 1900 x 1900 | 4850 x 1070 x 1950 10 * HABOP AJIMA3HbBIX ®PE3 AN
NPU®YITOBKM 80X43 noc.20
GB 4/8 A 2310 1980 4700 x 2600 x 2000 | 4500 x 1070 x 1950 9,4 none3Has paboyas BbicoTa 35 MM.
* HABOP AJIMA3HbBIX ®PE3 AN
GB 5/8 RA 2550 2180 5400 x 2600 x 2000 | 5200 x 1070 x 1950 10 MPUOYTOBKY 80X65 noc.20
nonesHas paoyas BbicoTa 60 MM.
GB 6/15 RA 2560 2170 5800 x 2600 x 2000 | 5600 x 1070 x 1950 10,8 * YMAKOBKA B ALK
N \.\v.qriggio.com  info@griggio.com
n GRIGGIO S.p.A.
SINCE 1946 T 2 1
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