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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

Technical data

Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKU

CNC 1000

Max panel width / Max. Breite der platte / MakcumaibHast IMpUHA 3ar0TOBKH mm/mMm 1000
Panel thickness / Dicke der platten / Mun/makc ToJIpHA 3arOTOBKH mm/mm 8-60
Min. Sizes of the panel / Min. Abmessungen der platten / MusuManbHbIi pa3Mep 3aroTOBKH mm/mm 85x300
Working sizes axis Y / Arbeitsabmessungen achse Y | Makc pa3mep 3aroToBKH JIst

o6paboTkn Ocbio Y mm/mMum 900

Working sizes axis X / Arbeitsabmessungen achse X / Makc pa3mep 3arotosku 1o ocu X

BORING HEAD / BOHRKOPF / CBEPJIMJIBHASI TOJTOBKA

Unlimited / Unbegrenzt /
Heorpannuen

CONFIGURATION ON REQUEST FOR THE Number of vertical chucks / Vertikalspindeln nr. / Komn4ecTBo BepTUKATBHBIX LITMH/EIIEH n. 8
DBZ:-II-HI;;PIDGPI'-'.IE/ASAfl?fgflﬁfgiﬁlﬁfglv GEN Number of horizontal chucks / Horizontalspindeln nr. / Kosmnuectso ropusonraibshbix lnuupesneit n. 2
KOHOUT'YPAIIUU CBEPJIMILHOU Chucks interaxis/ Achsenabstand spindeln / Paccrosine Mexty ocsiMi mm/mm 32
TOJOBKH Stroke axis X / Lauf achse X/ Xop ocu X mm/mm 900
Stroke axis Y / Lauf achse Y/ Xom ocn Y mm/mm 1300
Stroke axis Z / Lauf achse Z/ Xopn ocu Z mm/mm 70
Quick speed axex X-Y / Schnelle geschwindigkeit achse X-Y / Kopocts oceit X-Y m/mun m/min 60
Quick speed axex Z / Schnelle geschwindiigkeit achse Z / Kopocts oceit Z m/MuH m/min 20

Toothed belt / Zahnriemen

Movements axes X-Y / Bewegungen achsen X-Y / Tlepemewenue oceit X-Y i
3y6uaThblit peMeHb

Rec-circulating ball
screw / Umlaufschraube/
LIAPUKOMNO/ILMITHIKOBAs mapa

Movements axes Z / Bewegungen achsen Z / Tlepemeruenue oceit Z

OPTIONAL 1

Axes motors / Achsen motoren / Tun moTop npuBojia oceit Brushless
* 8 vertical chucks / 8 Vertikalspindeln Number of pistons of sectioned clamp / Gliederdriicker kolben nr. / KomiuecTBo NprsKMMHBIX N 3
8 WNUHJIENEl 110 BEPTUKATH YCTPOHCTE :
* 4 horizontal chucks /4 Horizontalspindeln / Boring chucks rounds / Drehzahl bohrspindeln / CkopocTs BpalieH#s CBEpIIMIBHBIX IINMAHENEi g/1’ 3150
4 WIMHAEIIS IO TOPU30HTAIN —
Max boring dia. / Bohren max. Durchmesser / Makc quameTp cBepJieHus mm/mm 35
Boring head motor power / Motorstérke bohrkopf / MouisocTs MoTopa Hp (kw) 322

Parametric / Parameter / TlapameTpraeckuit

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusanust paGouero xopa

USB output / USB Schnittstelle / USB miopt

CE standards / CE-Normen / Hopmarus CE
MILLING HEADS / FRASEKGPFE | ®PE3EPHBIE I'OJIOBKH

Milling chuck revolutions / Frdsespindel Drehzahl / O6opors! wmnuspesnst g/’ 0-24000

Max @ of the cutter / Fréser max @/ Makc @ koHueBoit (ppesbt mm 20
OPTIONAL 2 o Working field of the milling chuck / Frésespindel Arbeitsbereich / PaGouast 30ma st (ppesepoBanst mm 1000
¢ g ﬁﬁ;gﬁi&kﬁé dl;el/;ﬁl:;amndeln g/lxgrﬁ i(lldwer of the milling head / Frésekopf Motorstérke / MotusocTs MoTOpa (hpesepHoit Ho(w) 45(33)

* 6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LIMAHAESIS IO TOPU3OHTAITA
o Blade unit / Sdgeaggregat / ThunbHblit y3en

OPTIONAL 3
12 vertical chucks / 12 Vertikalspindeln
12 mmuHpeneit no BepTUKaIM
6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LINMUHAEIIS 0 TOPU3OHTAIA
* Blade unit / Sdgeaggregat / TlnsbHbit y3en

3 ON REQUEST WITH MILLING HEAD
OPTION 3 MIT FRASEKOPF
OIIIMSE 3 C ®PE3EPHOV FOJIOBKOM

Windows XP

Parametric / Parameter / Tlapamerpudeckuit

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusaiust paGouero xoaa0

USB output / USB Schnittstelle / USB mopt

Possibility to install CAD / Mdglichkeit von CAD-Installierung / BozmoskrocTs ycraHoBku CAD

Importation of drawings DXF / Einfuhr von DXF-Zeichnungen / mnopt pucytkos u3 DXF

Possibility to connect with an office PC / Méglichkeit von Verbindung mit PC in Biiro / Boamosksocts coeurennst ¢ ITIK B odprce

Identification of 1SO file / Anerkennung von ISO-Files / Pacriosnasanue caiina ISO

Teleassistance / Ferndienst / Teneaccucrent

CE standards / CE-Normen / Hopmarus CE
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